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WSTEP

HUTA MALAPANEW Sp. z o. o. posiada wieloletnie do$wiadczenie w produkcji armatury
przemystowej stypizowanej wg PN i EN, w tym zasuw (typ 043, 055, 122, 122SW, 190S) o $rednicach od
DN 40 do DN 1000 i ci$nieniach do PN 40 oraz zawordéw zwrotno-zaporowych burtowych (typ P i K).

Armatura wykonywana jest ze staliwa weglowego i stopowego, z trzpieniem wznoszonym lub
niewznoszonym. Moze by¢ przystosowana do napgdu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej
uktadow zdalnego sterowania lub dostarczona z przektadnia lub napedem. Zasuwy w wykonaniu specjalnym

moga by¢ stosowane do mediow agresywnych (np. typ 190S do stezonego kwasu siarkowego).

Huta posiada Zintegrowany System Zarzadzania jakoscig 1 srodowiskiem certyfikowany przez
BV na zgodnos$¢ z normami zarzadzania ISO 9001 i ISO 14001, oraz certyfikaty LR uprawniajace do
wytwarzania materiatow (odlewow) do urzadzen cisnieniowych zgodnie z Dyrektywa Cisnieniows, a takze
certyfikat BV potwierdzajacy wytwarzanie armatury przemyslowej zgodnie z Dyrektywg CiSnieniowg
(PED) i uprawniajacy do oznaczania jej na zgodnos$¢ z tg dyrektywa znakiem CE (z wyjatkiem
armatury nie jest objetej dyrektywa PED).

Produkowana przez Hut¢ armatura na zyczenie klienta moze podlega¢ odbiorom pod nadzorem

trzeciej strony tj. Towarzystw Kwalifikacyjnych PRS, LR, DNV GL, UDT.

Celem zapewnienia wysokiej jakosci produkowanej armatury prowadzone sg badania i kontrola na
wszystkich etapach jej wytwarzania. W szczegolnos$ci:

1/ W _trakcie procesu wytwarzania odlewow stanowigcych elementy do montazu armatury, prowadzone sa

badania i kontrola materiatow 1 odlewow:

a/ Badania i kontrola materiatow wsadowych - wykonuje si¢ na etapie odbioru dostaw zlomu,

zelazostopow i materiatlow formierskich,

b/ Badania sktadu chemicznego metalu - wykonuje si¢ (dla prob metalu pobranych podczas wytapiania)

metodami instrumentalnymi, za pomocg spektrometru optycznego i analizatora wegla i siarki,

¢/ Badania wlaSciwosci mechanicznych odlewow (badania wytrzymalosciowe, udarno$é, twardo$é) -

wykonuje si¢ dla prob przylanych lub oddzielnie lanych podczas odlewania elementow armatury
(kadtub, pokrywa, klin i inne) za pomoca maszyny wytrzymatosciowej, miota udarno$ciowego
i twardo$ciomierzy stacjonarnych,

d/ Badania twardo$ci surowych odlewdéw armaturowych - wykonuje si¢ po obrobce cieplnej odlanych

odlewow, za pomoca twardo$ciomierzy przenos$nych,

e/ Badania nieniszczace odlewdw armaturowych — wykonuje si¢ dla odlewow kadtuba i pokrywy; w

zaleznoéci od materiatu, sposobu zabudowy i przeznaczenia armatury moga to by¢ badania:
magnetyczno-proszkowe (MT), radiograficzne (RT), ultradzwigkowe (UT), penetracyjne (PT).
wykonywane z uzyciem defektoskopoéw izotopowych, rentgenowskich, ultradzwigkowych itp.

f/ Pomiary wymiaréw — wykonuje si¢ w trakcie i po obrobce mechanicznej odlanych elementéw

armatury przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych dhugosci i kata.

2/ Po wykonaniu montazu armatury, podczas odbioru koncowego — wykonuje si¢_badania wytrzymatosci

1 szczelnosci obudowy 1 zamkniecia oraz pomiary wymiarOw gotowej armatury.
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Dla sprzedawanej armatury dostarczamy:

- Deklaracje Zgodnosci z Dyrektywa Cisnieniowa PED i/lub normami
- Instrukcje Uzytkowania

- Karte Gwarancyjna

- Swiadectwo Odbioru 3.1

- Swiadectwa Odbioru 3.2 (dla armatury z odbiorem trzeciej strony tj. Towarzystwa Klasyfikacyjnego).

Dla odlewo6w stanowigcych elementy armatury na zyczenie klienta mozemy wystawic:

- Swiadectwa Odbioru 3.1 (materiatowe),
- Potwierdzenia przeprowadzenia obrobki cieplne;.

- Protokoty z badan.

Podane w niniejszym katalogu dane majq wylqcznie charakter informacyjny.
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SPIS

ZAWARTOSCI KATALOGU

e  Wstep

e Wykaz armatury produkowanej przez HUTE MALAPANEW Sp. z o.0.

o Karty katalogowe zasuw:

— typoszereg 043 -

typoszereg 055

typoszereg 122SW

typoszereg 122

— typoszereg 190S

karty 1 + 6
karty 7+ 11
karty 12+ 13
karty 14 + 15
karty 16 + 17

e Zasuwy z napedem CHEMAR - wstep

o Karty katalogowe zasuw z napedem CHEMAR

e Zasuwy z napedem AUMA — wstep

o Karty katalogowe zasuw z napedem AUMA

e Karty katalogowe zaworow zwrotno-zaporowych

e Uklady zdalnego sterowania armatury przemystowej

- karty 18 +21

- karty 22 +26
- karty 27+ 28
- karta 29

Zal. 1 Materialy alternatywne stosowane dla zasuw nr kat. 043

Zal. 2 Materialy alternatywne stosowane dla zasuw nr kat. 055

Zal. 3 Materialy alternatywne stosowane dla zasuw nr kat. 122SW i 122

Zal. 4 Zastosowanie zasuw

Zal. 5 Certyfikaty i odbiory armatury
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) HUTA
LH" MALAPANEW 1
ZASUWA KLINOWA KOENIERZOWA  Nr katalogowy
PN 16 STALIWNA Z TRZPIENIEM 043
NIEWZNOSZONYM 043 A
SE
=
%
o
Przelot Masa Masa
DN Dz | Do dO/ n g L H DK L] L2 A B d Zasuwy | zasuwy
043 043 A
40 | 150|110 18/4 | 18 |240] 310 | 250 | - | - | 200 | 200 | 22 27 --
50 [165[125] 18/4 | 20 [250| 345 | 250 | - | - [ 212 [ 212 | 24 34 --
65 [185]145| 18/8 | 22 |270| 375 | 280 | - | -- | 234 | 234 | 26 38 -
80 [200]|160 | 18/8 | 24 |280| 395 | 280 | - | -- | 250 | 250 | 26 55 --
100 | 220|180 | 18/8 | 24 [300] 430 | 280 | -- | - | 236 | 281 | 28 65 --
125 | 250 (210 | 18/8 | 26 |325| 495 | 320 | - | - | 278 | 335 | 32 95 --
150 | 285 (240 | 22/8 | 28 [350| 530 | 320 | - | - | 294 | 358 | 32 110 --
200 [340295[22/12| 30 |400 | 625 | 400 | 218|330 | 354 | 435 | 36 192 202.3
250 | 405 [355|26/12| 32 |450 | 725 | 500 [240|370| 388 | 500 | 40 261 275.5
300 | 460 | 410 |26/12| 34 | 500 | 830 | 560 |268 [412| 434 | 562 | 42 342 375
350 [520470[26/16| 38 | 550 | 905 | 560 | 314|457 | 488 | 634 | 42 462 502
400 | 580 | 525 (29.5/16] 40 | 600 | 1040 | 720 | 314 (494 | 534 | 710 | 50 691 731
500 | 715 | 650 [32.5/20| 44 | 700 | 1300 | 800 |[358 550 | 592 | 830 | 55 1098 1148
600 | 840 | 770 [35.5/20| 46 | 800 | 1472 | 800 | 410|658 | 698 | 986 | 65 1580 1645
700 | 910 | 840 [35.5/24| 50 {900 [ 1780 | 900 | 460|800 | 818 | 1122 | 75 | 2300 2385
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Zastosowanie 043 (043A) PN16

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggéw ogo6lnego przeznaczenia. Zasuwy o $rednicach nominalnych
od DN40 do DN400 moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej
i lezacej, natomiast zasuwy o $rednicach nominalnych od DN500 wzwyz tylko na rurociggach poziomych
W pozycji stojgcej. Zasuwy mogg pracowaé wylgcznie w stanie catkowitego otwarcia lub zamknigcia.
Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z koétkiem recznym.
Na zyczenie Zamawiajacego, zasuwy moga by¢ przystosowane do napedu elektromechanicznego,
przektadni mechanicznej, uktadéw zdalnego sterowania lub dostarczone z przekladnia, lub z napgdem
firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem
uzgodnionym z Zamawiajagcym. Zasuwy o S$rednicach nominalnych do DNI50 wykonuje si¢ bez
odcigzenia - nr kat. 043. Zasuwy o $rednicach nominalnych od DN200 do DN700 wykonuje si¢:
a) bez odcigzenia - nr kat. 043 b) z odcigzeniem - nr kat. 043A

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sa do odcinania przeptywu wody przemystowej i pitnej, pary wodnej,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych piyn(')w 1 gazdw, o temperaturze
do 250 °C wykonane z siedliskami napawanyml Do wody przemysiowej 1 pltl’le_] o temperaturze do 150 °C
siedliska zasuw mogag by¢ wykonane w wersji z pierscieniami mosi¢znymi. Na speCJalne zamoOwienie
mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow i parametréw pracy (Zatacznik 11 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnos$ci

nominalne | 244 K 311 K 323K 373K 423 K 473 K 523K o
PN | 29°C*| 38°C | 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | kadluba | zamkniccia

[MPa]
16 | 16 | 16 | 16 | 15 | 142 | 134 | 123 | 24 | 18
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadhub, klin **), pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien, wkretka X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN 10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
dlat< 150 °C CuZn39Pb2 wg PN-EN 1982 CuZn39Pb2 wg EN 1982
nakretka trzpienia CuZn43Mn4Pb3Fe wg PN-EN 1982 CuZn43Mn4Pb3Fe wg EN 1982
elementy ztgczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV= min 27]J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony

*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 1.
**) Zasuwy w przelotach DN40+700 mogq by¢ wykonane z klinem elastycznym

Przytacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN16. Dlugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy od DN40 do DN400 w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelnosci zamknigcia C
wg PN-EN 12266-1, zasuwy od DN500 do DN700 w klasie D.
Na specjalne zamowienie zasuwy mogg by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelnos$ci zamkniecia.

Wymagania i badania

Zasuwy speiniajag wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy sg zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sg oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa.

Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH.

Dla zasuw wystaw1ane 53 Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposo6b zamawiania

W zamoéwieniu nalezy podac nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

ARl
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HUTA
d.'li‘? MALAPANEW 2

PN 16 ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy

DNS800 STALIWNA Z TRZPIENIEM 043

DN1000 NIEWZNOSZONYM 043 A
PRZYSTOSOWANA DO NAPEDU

H1

DN
¢Do
®Dz

Przelot Masa Masa
DN Dz |Do|do/n |G| L |L1| H |HI | h|A]| B | d |zsuwy|zasuwy
043 043 A

800 | 1025 | 950 [39/24] 42 [1000| 580 | 1910 | 2160 | 570 | 784 | 1284 | 85 | 3418 | 3512
1000 1255 1170|142 /28| 46 | 1200] 714 | 2245 | 2500 | 700 | 870 | 1534 | 85 | 5780 | 5900
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Zastosowanie 043 (043A) PN16

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggdéw ogolnego przeznaczenia. Zasuwy moga by¢ instalowane na
rurociggach poziomych w pozycji stojacej. Zasuwy mogg pracowa¢ wylacznie w stanie catkowitego
otwarcia lub zamknigcia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo
jako przystosowane do napedu mechanicznego lub elektromechanicznego. Na zyczenie Zamawiajacego,
zasuwy mogg by¢ wykonane z kotkiem recznym lub przystosowane do uktadéw zdalnego sterowania lub
dostarczone z przektadnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT,
REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajgcym. Zasuwy wykonuje si¢:
a) bez odcigzenia - nr kat. 043 b) z odcigzeniem - nr kat. 043A

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przepiywu wody przemyslowej 1 pitnej pary wodnej,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych piynow 1 gazdw, o temperaturze
do 250 °C wykonane z siedliskami napawanyml Do wody przemyslowej 1 pltnej o temperaturze do 150 °C
siedliska zasuw moga by¢ wykonane w wersji z pierscieniami mosi¢znymi. Na speCJalne zamdwienie
mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych medidw i1 parametrow pracy (Zalacznik 1 i 4).
Zasuwy mogq byc¢ stosowane do cisnieniowego hydro-transportu odpadow poflotacyjnych.

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. cisnienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnosci

nominalne | 244 K 311 K 323 K 373 K 423 K 473 K 523 K .
PN 29°C#*) | 38°C 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°c | kadluba |zamknigcia

[MPa]

16 | 16 | 16 | 16 | 15 | 142 | 134 | 123 | 24 | 1,8
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadhub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien, wkretka X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556

dlat<150°C CuZn39Pb2 wg PN-EN 1982 CuZn39Pb2 wg EN 1982
nakretka trzpienia CuAll10Fe3Mn2 wg PN-EN 12165 CuAllOFe3Mn2wg DIN-EN 12165
GJS 400-15 wg PN-EN 1563 GJS 400-15 wg DIN-EN 1563

elementy ztgczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV= min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony

*) Stosowanie innych materiatow wg zalgcznika 1.

Przytacza
Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN16. Dlugos¢

zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelno$ci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamdwienie zasuwy moga by¢ wykonane w klasie szczelno$ci zamknigcia B.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniajag wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz obj¢te certyfikatem
PED zgodnie z ta dyrektywa.

Zasuwy s3 objete atestem higienicznym PZH.
Dla zasuw wystawiane sa: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1. wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamowieniu nalezy poda¢ nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeplywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

B wN=
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(‘Iﬁl"' MALAPANEW }
ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy
PN 25 STALIWNA Z TRZPIENIEM 043
NIEWZNOSZONYM 043 A
S5
=
s
Przelot Masa Masa
DN Dz|Do|d,/n| g | L | H | Dx |L |L| A B d |zasuwy | zasuwy
043 043 A
40 | 150 [ 110 | 18/4 | 18 [ 240 | 310 | 250 | -- -- | 200 | 200 | 22 27 --
50 | 165|125| 18/4 | 20 | 250 | 345 | 250 | -- - | 212 | 212 | 24 34 -
65 | 185|145 18/8 | 22 [270| 375 | 280 | -- -- | 234 | 234 | 26 38 --
80 | 200|160 | 18/8 | 24 [280| 395 | 280 | -- -- | 250 | 250 | 26 55 --
100 | 235|190 | 22/8 | 24 |300| 430 | 280 | -- -- | 236 | 281 28 65 --
125 | 270|220 | 26/8 | 26 |325| 495 | 320 | -- - | 278 | 335 | 32 95 --
150 | 300|250 | 26/8 | 28 | 350 | 530 | 320 | -- -- | 294 | 358 | 32 110 --
200 | 360|310 [26/12| 30 [ 400 | 625 | 400 |218 [330| 354 | 435 | 36 192 202.3
250 [ 425(370|30/12| 32 |450| 725 | 500 {240|370 | 388 | 500 | 40 261 275.5
300 |485[430(30/16| 34 [ 500 | 830 | 560 |268 [412| 434 | 562 | 42 342 375
350 | 555[490(33/16| 38 | 550 | 905 | 560 |314 |457 | 488 | 634 | 42 462 502
400 | 620 | 550 |36/16| 40 | 600 | 1040 | 720 | 314|494 | 534 | 710 | 50 691 731
500 | 730 | 660 | 36/20| 44 | 700 | 1300 | 800 | 358|550 | 592 | 830 | 55 1098 1148
600 | 845 [770(39/20| 46 | 800 | 1472 | 800 | 410|658 | 698 | 986 | 65 1580 1645
700 [ 960 | 875|42/24| 50 | 900 | 1780 | 900 | 460 | 800 | 818 | 1122 | 75 2300 2385
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Zastosowanie 043 (043A) PN25

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggéw ogolnego przeznaczenia. Zasuwy o srednicach nominalnych
od DN40 do DN400 moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i
lezacej, natomiast zasuwy o $rednicach nominalnych od DN500 wzwyz tylko na rurociggach poziomych w
pozycji stojacej. Zasuwy moga pracowa¢ wylacznie w stanie catkowitego otwarcia lub zamknigcia.
Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem recznym. Na
zyczenie Zamawiajacego, zasuwy mogg by¢ przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni
mechanicznej, uktadéw zdalnego sterowania lub dostarczone z przektadnig, lub z napedem firm: AUMA,
CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z
Zamawiajacym. Zasuwy o $rednicach nominalnych do DN150 wykonuje si¢ bez odcigzenia - nr kat. 043.
Zasuwy o $rednicach nominalnych od DN200 do DN700 wykonuje si¢:
a) bez odcigzenia - nr kat. 043 b) z odcigzeniem - nr kat. 043A

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przepiywu wody przemyslowej 1 pitnej pary wodnej,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych piynow 1 gazdw, o temperaturze
do 250 °C wykonane z siedliskami napawanyml Do wody przemyslowej 1 pltnej o temperaturze do 150 °C
siedliska zasuw moga by¢ wykonane w wersji z pierscieniami mosi¢znymi. Na speCJalne zamdwienie
mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow i parametréw pracy (Zatacznik 11 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelno$ci

nominalne | 244K | 311K | 323K | 373K | 423K | 473K | 523K T
PN 29°C*) | 38°C 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°c | kadluba |zamknigcia

[MPa]

25 | 25 | 25 | 25 | 234 | 222 | 210 | 192 | 375 | 275
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin **) , pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien, wkretka X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cri3 wg DIN-EN10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556

dlat< 150 °C CuZn39Pb2 wg PN-EN 1982 CuZn39Pb2 wg EN 1982

nakretka trzpienia CuZn43Mn4Pb3Fe wg PN-EN 1982 CuZn43Mn4Pb3Fe wg EN 1982
elementy ztaczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV=min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony

*) Stosowanie innych materiatow wg zatqcznika 1.
*%) Zasuwy w przelotach DN40+700 mogq by¢ wykonane z klinem elastycznym

Przytacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN25. Dlugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy od DN40 do DN400 w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelno$ci zamknigcia C
wg PN-EN 12266-1, zasuwy od DN500 do DN700 w klasie D. Na specjalne zamdwienie zasuwy moga
by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania
Zasuwy spetniajag wymagania normy PN-EN 12266-1.
Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz obj¢te certyfikatem

PED zgodnie z ta dyrektywa. Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH.
Dla zasuw wystawiane sg: Deklaracja zgodnos$ci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposo6b zamawiania

W zamdéwieniu nalezy podac nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeplywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

Qs W=
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HUTA
d.'li‘? MALAPANEW

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nrkatalogowy

PN 40 STALIWNA Z TRZPIENIEM 043.40
NIEWZNOSZONYM
Dk |
a 3
| ]
&*n — asan| - M n asna|
a 87
EE% gny guuy
| %—'
7
é& 7
g=E [z
= 9
51 .
Przelot Masa
DN Dz | Do do/ n g L H Dk A d Zasuwy

043.40
40 [ 150|110 | 18/4 | 18 |240| 310 | 250 | 200 | 22 27
50 | 165 125| 18/4 | 20 |250| 345 | 250 | 212 | 24 34
65 [185]145| 18/8 | 22 [270| 375 | 280 | 234 | 26 38
80 | 200|160 | 18/8 | 24 | 280 | 395 | 280 | 250 | 26 55

100 | 235]190| 22/8 | 24 |300| 455 | 280 | 280 | 28 78

150 | 300 [ 250 | 26/8 | 28 | 350 | 555 | 320 | 350 | 32 133

200 | 375]320|30/12| 34 | 400 | 667 | 400 | 420 | 36 206

250 [450|385(33/12| 38 |450| 750 | 560 | 500 | 42 350
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Zastosowanie 043.40 PN40

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggdéw ogolnego przeznaczenia. Zasuwy moga by¢ instalowane na
rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej 1 lezacej. Zasuwy moga pracowac wytacznie w
stanie calkowitego otwarcia lub zamknigcia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy
wykonuje si¢ standardowo z koétkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy moga byc
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania
lub dostarczone z przekladnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD,
MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody przemystowej i pitnej, pary wodne;j,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych ptynow i gazéw, o temperaturze
do 250 °C wykonane z siedliskami napawanymi stalg nierdzewng lub z wspawanymi pier§cieniami
napawanymi Stellitem. Na specjalne zamowienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow i
parametroOw pracy (Zalacznik 11 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelno$ci

nominalne | 244 K | 311K | 323K | 373K | 423K | 473K | 523K T
PN 29°C*) | 38°C 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°c | kadluba |zamknigcia

[MPa]
40 | 40 | 40 | 40 | 374 | 355 | 33 | 307 | 60 | 4,4
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien, wkretka X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
siedlisko kadtuba / klina Stellit 6 / SGX8CrTil8
Stellit 6 / Stellit 6
nakretka trzpienia CuZn43Mn4Pb3Fe wg PN-EN 1982 | CuZn43Mn4Pb3Fe wg EN 1982
elementy ztaczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV=min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony
*) Stosowanie innych materiatow wg zatqcznika 1.
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN40. Dlugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kolnierzy
przylga typ B wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelno$ci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamowienie zasuwy moga by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniajag wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz obj¢te certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa.

Zasuwy s3 objete atestem higienicznym PZH. )

Dla zasuw wystawiane sg: Deklaracja zgodnos$ci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposo6b zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeplywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

QAW

1V°2020




) HUTA
5
1754
L MALAPANEW
ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy
PN 16 STALIWNA Z TRZPIENIEM 043 WM
NIEWZNOSZONYM (wykonanie morskie) 43 AWM
Dk
&
-
a0 e o
sz | @ Wi o | s )
3/ | e/ o)
\ | 7
,t =g
< Li
Sl - 9 L
Przelot Masa Masa
DN Dz|Do|d,/n|g|L| H |Hl |Dg|L |Ly| A| B |d]|zasuwy | zasuwy
043WM (043 AWM
40 |150|110] 18/4 |18 |240| 310 | 345 | 250 | -- -- 1200 | 200 | 22 27 --
50 |165]125| 18/4 | 20 |250| 345 | 372 | 250 | -- - [212]212 |24 34 --
65 [ 185 145] 18/8 | 22 |270| 375 | 426 | 280 | — | - 234|234 [26] 38 -
80 [200]160| 18/8 | 24 [280] 395 | 460 [ 280 | — | - [250| 250 |26 | 55 -
100 [220[180] 18/8 | 24 [300] 430 | 502 [280 | - | - | 236 281 |28 | 65 -
125 |250(210| 18/8 | 26 |325| 495 | 552 [ 320 | -- -- | 278 ] 335 | 32 95 --
150 |285(240| 22/8 | 28 [350| 530 | 598 [ 320 | -- -- 1294 ] 358 | 32 110 --
200 [340[295[22/12] 30 [400| 625 | 726 | 400 | 218 | 330 | 354 | 435 [36 | 192 | 2023
250 |405|355(26/12 |32 [450| 725 | 807 | 500 | 240 | 370 | 388 | 500 | 40 | 261 275.5
300 [460|410(26/12| 34 [500| 830 | 925 | 560 | 268 | 412 | 434 | 562 | 42| 342 375
350 | 520470 26/16 | 38 | 550 | 905 [ 1022|560 | 314 | 457 | 488 | 634 |42 462 | 502
400 | 580525 [29.5/16] 40 [ 600 | 1040[ 1139 720 | 314 | 494 | 534 | 710 [50 | 691 | 731
500 |715]650]32.5/20| 44 | 700 | 1300 | 1385| 800 | 358 | 550 | 592 | 830 | 55 | 1098 1148
600 | 840770 [35.5/20] 46 [ 800 | 1472|1602 | 800 | 410 | 658 | 698 | 986 | 65 | 1580 | 1645
700 | 910840 [35.5/24] 50 [900 [ 17801825 900 | 460 | 800 | 818 [ 1122] 75| 2300 | 2385

H — wysokos¢ zasuwy bez wskaznika otwarcia

H1 — wysoko$¢ zasuwy ze wskaznikiem otwarcia
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Zastosowanie 043WM (043AWM)

Zasuwy przeznaczone sg do pracy w rurociggach technologicznych ogdlnego przeznaczenia, a takze do
pracy w instalacjach nadmorskich oraz na statkach. Zasuwy o $rednicach nominalnych od DN40 do
DN400 moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i lezace;j,
natomiast zasuwy o $rednicach nominalnych od DN500 wzwyz tylko na rurociaggach poziomych w pozycji
stojacej. Zasuwy moga pracowaé wylacznie w stanie catkowitego otwarcia lub zamknigcia. Kierunek
przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kétkiem recznym. Na zyczenie
Zamawiajacego, zasuwy moga by¢ przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni
mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania lub dostarczone z przektadnia, lub z napedem firm: AUMA,
CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z
Zamawiajacym. Zasuwy o $rednicach nominalnych do DN150 wykonuje si¢ bez odcigzenia - nr kat.
043WM. Zasuwy o $rednicach nominalnych od DN200 do DN700 wykonuje si¢:
a) bez odcigzenia - nr kat. 043WM, b) z odciazeniem - nr kat. 043AWM

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone s3 do odcinania przeplywu wody przemystowej i pltnej, wody
morskiej, pary wodnej, powietrza i innych nieagresywnych chemicznie i nletoksycznych piynow 1 gazOw o
temp. do 250 °C wykonane z siedliskami napawanymi. Na specjalne zaméwienie mozliwe jest
dostosowanie zasuw do innych mediéw i parametréw pracy (Zatacznik 11 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnos$ci

nominalne | 244 K 311 K 323K 373K 423 K 473 K 523K o
PN | 29°C*| 38°C | 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | kadluba | zamkniccia

[MPa]

16 | 16 | 16 | 16 | 15 | 142 | 134 | 123 | 24 | 20
*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X17CrNil6-2 wg PN-EN10088-1 *) X17CrNil6-2 wg DIN-EN 10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556

dlat< 150 °C CuAll10Fe3Mn2 wg PN-EN 12165 CuAllOFe3Mn2wg DIN-EN 12165

nakretka trzpienia, wkretka CuAll10Fe2 wg PN-EN 1982 CuAllOFe2 wg DIN-EN 1982
elementy ztgczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV= min 27J) + ocynk.
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony
*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 1.
Przytacza

Wymiary przylagczeniowe kotnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1na PN16. Dlugos¢ budowy
zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajgca kolnierzy ptaska wg
PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy wykonuje si¢ w klasie szczelno$ci zamknigcia B wg PN-EN 12266-1. Na specjalne zamowienie
zasuwy mogg by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelnosci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spelniaja wymagania norm PN-EN 12266-1 i PN-W-74017

Zasuwy sg zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sg oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa. Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH.

Zasuwy posiadaja dopuszczenia do odbioru Towarzystw Kwalifikacyjnych: PRS, DNV GL, BV, LR.

Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204, oraz 3.2.
w przypadku odbioru w obecnosci ww. Towarzystw Kwalifikacyjnych.

Sposéb zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

Srednicg nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature 1 rodzaj przeplywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

B wN=
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HUTA
dli‘? MALAPANEW

PN 16 ZASUWA KLINOWA PLASKA Nr Katalogowy
DN500 KOLNIERZOWA STALIWNA Z
TRZPIENIEM NIEWZNOSZONYM 043-F4
SA16.2-F16-B3
L
N | Dz | Do |doxn|g | L |DI| H |HL|[HO|h |A|B|d| M2
500 ] 715 | 650 {33x20| 40 | 350 | 610 | 1375|1625 | 1245|365 (308 | 758 | 44 591

*) Masa zasuwy przystosowanej do nape¢du
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Zastosowanie 043-F4 PN16

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggéw ogolnego przeznaczenia. Zasuwy mogg by¢ instalowane na
rurociggach poziomych w pozycji stojacej. Zasuwy moga pracowa¢ wylacznie w stanie catkowitego
otwarcia lub zamkniecia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo
jako przystosowane do napgdu. Na zyczenie Zamawiajacego, zasuwy moga by¢é wykonane z kotkiem
recznym lub dostarczone z przektadnia, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD,
MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody przemys%owej i pitnej, pary wodnej,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i metoksycznych plynow 1 gazéw, o temperaturze
do 250 °C wykonane z siedliskami napawanymi. Na speCJalne zamOwienie mozliwe jest dostosowanie
zasuw do innych mediow i parametrow pracy (Zalacznik 1 14).

Zasuwy mogq by¢ stosowane do cisnieniowego hydro-transportu odpadow poflotacyjnych.

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Ci$nienie Najwicksze dop. ciSnienie robocze przy temp. czynnika roboczego Préba szczelnosci

nominalne | 244 K | 311K | 323K | 373K | 423K | 473K | 523K o
PN 29°C#) | 38°C 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°c | kadluba |zamknigcia

[MPa]

16 | 16 | 16 | 16 | 15 | 142 | 134 | 123 | 24 | 18
*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 GP240GH wg DIN-EN 10213
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 X20Cr13 wg DIN-EN10088
siedlisko kadhuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
nakretka trzpienia CuZn43Mn4Pb3Fe wg PN-EN 1982 | CuZn43Mn4Pb3Fe wg EN 1982
elementy ztgczne stal o okre§lonych wtasnos$ciach mechanicznych (KV= min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kotnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN16. Dlugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnia uszczelniajaca kohnierzy
plaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelnosci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamowienie zasuwy moga by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniaja wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy sa zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz obj¢te certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa.

Zasuwy sa objete atestem higienicznym PZH.
Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

Srednicg nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

bbb NS
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Crp

HUTA
MALAPANEW

PN 16

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy

STALIWNA Z TRZPIENIEM
WZNOSZONYM

0S5

055 A

Dz

Pt Dz [ Do | do/n | g [ L | H| H [ A B[ d | Do | Li| Loty asy
DN 055 | 055 A
40 [ 150|110 18/4 | 18 | 240|300 | 357 | 165|195 | Tr 16x4 | 225 | — | — | 223 | -
50 |165]|125| 18/4 | 20 | 250 [325| 387 | 170 [200 | Tr18x4 | 225 | — | - | 278 | -
65 |185|145| 18/8 | 22 [270 [ 380 | 463 | 192|227 | Tr20x4 | 280 | - | - | 325 | -
80 [200]160| 18/8 | 24 | 280 [420 | 520 | 204 [242 | Tr20x4 | 280 | — | — | 455 | -
100 [220 ] 180 | 18/8 | 24 | 300 | 487 | 604 | 226 | 276 | Tr22x5| 280 | — | — | 605 | -
125 [250 | 210 | 18/8 | 26 | 325|574 | 720 | 263 | 332 | Tr24x5| 320 | — | — | 864 | -
150 [ 285|240 | 22/8 | 28 | 350 | 652 | 827 | 272 [ 352 | Tr26x5 | 320 | - | — | 1120] -
200 [ 340 [ 295 [22712] 30 | 400 | 817 | 1035|330 | 424 | Tr 32x6 | 360 |218|330| 178 | 188.3
250 | 405 | 355 |26/ 12| 32 | 450 | 958 | 1233 368 | 492 | Tr 36x6 | 500 | 240|370 257 | 269.5
300 [ 460 | 410 |26/ 12| 34 | 500 [1107] 1435|394 | 558 | Tr 36x6 | 640 |268|412| 362 | 385
350 [ 520 | 470 [26/16| 38 | 550 |1270] 1650|428 | 624 | Tr 40x7 | 640 |314|457| 508 | 545
400 | 580 | 525 [29.5/16] 40 | 600 [1415| 1845|519 | 700 | Tr 44x7 | 720 |314|494| 693 | 729
500 | 715 | 650 |32.5/20| 44 | 700 |1790] 2330 568 | 828 | Tr 55x9 | 800 |358]550| 1151 | 1200
600 | 840 | 770 [35.5/20| 46 | 800 |2105| 2745] 666 | 978 | Tr 60x9 | 800 |410]658| 1798 | 1861
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Zastosowanie 055 (055A) PN16

Zasuwy stosowane s3 w budowie rurociggdow ogdlnego przeznaczenia. Zasuwy o Srednicach
nominalnych od DN40 do DN400 moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w
pozycji stojacej 1 lezacej, natomiast zasuwy o $rednicach nominalnych od DN500 wzwyz tylko na
rurociggach poziomych w pozycji stojacej. Zasuwy mogg pracowaé wylacznie w stanie catkowitego
otwarcia lub zamkniecia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny.

Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy moga byc¢
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, ukladow zdalnego
sterowania lub dostarczone z przekladnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK,
BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Zasuwy o $rednicach nominalnych do DN150 wykonuje si¢ bez odcigzenia - nr kat. 055. Zasuwy o
$rednicach nominalnych od DN200 do DN600 wykonuje si¢ w dwoch odmianach:

a) bez odcigzenia - nr kat. 055, b) zodcigzeniem - nr kat. 055A.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody przemystowej i pitnej , pary wodne;j,
powietrza 1 innych nieagresywnych chemicznie i1 nietoksycznych ptyndéw i1 gazéw o temperaturze
do 400 °C. Na specjalne zamoéwienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych medidéw i parametrow
pracy (Zalacznik 2 i 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Ciénienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnos$ci

nominalne |~ 244 K [ 311K [ 373K [ 423K [ 473K [ 523K [ 573K [ 623K [ 673K -
PN |-29°C*) 38°C | 100°C | 150 °C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C [ Kadtuba | zamkniceia

[MPa]

16 | 16 | 16 | 15 [ 142 | 134 | 123 [ 111 ][ 104 | 09 | 24 | 18

*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN10213 *) GP240GH wg DIN-EN10213 *)
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
tuleja gwintowana CuZn38AI2Mn2Fel wg PN-EN 1985 CuZn38AI2Mn2Fel wg EN 1985
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

elementy ztaczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV=min 27]J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub wldknisto-elastomerowa dla t<150 °C
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony
*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 2.
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN16. Dhugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kohnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym klasa szczelnosci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1. Na specjalne
zamoOwienie zasuwy moga by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniaja wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy sg zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i s3 oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z ta dyrektywa.

Zasuwy s3 objete atestem higienicznym PZH.

Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

cisnienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

kW=
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PN 16 ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy
STALIWNA Z TRZPIENIEM 055

3,5"1800000 WZNOSZONYM 055 A
PRZYSTOSOWANA DO NAPEDU
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Przelot Masa Masa
DN Dz |Do|do/n |G| L |L1| H |HI | h|A]| B | d|zasuwy|zasuwy
055 055A
800 | 1025|950 [39/24| 42 [1000| 580 | 2590 [ 3600 | 570 | 784 | 1284 | 85 | 3480 | 3575
1000 | 1255117042 /28| 46 [1200| 714 | 3100 | 4400 | 700 | 870 | 1534 | 85 | 5860 | 5985
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Zastosowanie 055 (055A) PN16

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggdéw ogolnego przeznaczenia. Zasuwy moga by¢ instalowane na
rurociggach poziomych w pozycji stojacej. Zasuwy mogg pracowa¢ wylacznie w stanie catkowitego
otwarcia lub zamknigcia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo
jako przystosowane do napedu mechanicznego lub elektromechanicznego. Na zyczenie Zamawiajacego,
zasuwy mogg by¢ wykonane z kotkiem recznym lub przystosowane do uktadéw zdalnego sterowania lub
dostarczone z przektadnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT,
REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajgcym.

Zasuwy wykonuje si¢:

a) bez odcigzenia - nr kat. 055 b) z odcigzeniem - nr kat. 055A

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody przemystowej i pitnej, pary wodnej,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych plynéw i gazéw, o temperaturze
do 400 °C wykonane z siedliskami napawanymi. Na specjalne zamdwienie mozliwe jest dostosowanie
zasuw do innych medidw i parametrow pracy (Zatacznik 2 1 4).

Zasuwy mogq byc¢ stosowane do cisnieniowego hydro-transportu odpadow poflotacyjnych.

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnosci
nominalne | 244K | 311 K | 373K | 423K | 473K | 523K | 573K | 623K | 673 K .
PN __ 1-20°C#)| 38°C | 100 °C | 150 °C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °c | kadiuba | zamkniceia

[MPa]

16 | 16 | 16 | 15 [ 142 | 134 [ 123 [ 111 | 104 | 096 | 24 1,8
*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiatly
kadhub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN10213 *) GP240GH wg DIN-EN10213 *)
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
elementy ztaczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV= min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub wldknisto-elastomerowa dla t<150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony

*) Stosowanie innych materiatow wg zatgcznika 2.

Przylacza
Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN16. Dlugos¢

zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kolnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelno$ci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamowienie zasuwy moga by¢ wykonane w klasie szczelno$ci zamknigcia B.

Wymagania i badania

Zasuwy spelniaja wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy sg zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sg oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa.

Zasuwy s3 objete atestem higienicznym PZH.

Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposo6b zamawiania

W zamoéwieniu nalezy podac nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

Qs w=
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(_ ) HUTA 9
- MALAPANEW
ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy
PN 25 STALIWNA Z TRZPIENIEM 055
WZNOSZONYM 055 A

Pt Dz | Do | do/n | g [ L[ H| H[A|B| d | Do | Li| Lo| | sy
DN 055 | 055 A
40 | 150|110 18/4 | 18 | 240|300 | 357 | 165|195 | Tr 16x4 | 225 | — | — | 223 | -
50 | 165|125 18/4 | 20 | 250 [325| 387 | 170 [ 200 | Tr18x4 | 225 | — | — | 278 | -
65 | 185 145] 18/8 | 22 | 270380 | 463 | 192 [ 227 | Tr20x4 | 280 | — | — | 325 | --
80 [200]160| 18/8 | 24 | 280 [ 420 | 520 | 204 [242 | Tr20x4 | 280 | — | — | 455 | -
100 (235190 | 22/8 | 24 | 300 | 487 | 604 | 226 | 276 | Tr22x5 | 280 | - | — | 605 | -
125 270|220 | 26/8 | 26 | 325 | 574 | 720 | 263 | 332 | Tr24x5| 320 | — | — | 864 | -
150 [300 | 250 | 26/8 | 28 | 350 | 652 | 827 | 272 [ 352 | Tr26x5 | 320 | - | — | 1120] -
200 [ 360 | 310 |26/12] 30 | 400 | 817 | 1035|330 | 424 | Tr 32x6 | 360 |218330| 178 | 188.3
250 | 425|370 |30/ 12| 32 | 450 | 958 | 1233 368 | 492 | Tr 36x6 | 500 |240|370| 257 | 269.5
300 [ 485|430 [30/16| 34 | 500 |[1107] 1435|394 | 558 | Tr 36x6 | 640 |268|412| 362 | 385
350 [ 555|490 |33/16| 38 | 550 |1270] 1650|428 | 624 | Tr 40x7 | 640 |314|457| 508 | 545
400 | 620 [ 550 |36/16| 40 | 600 |1415| 1845|519 | 700 | Tr 44x7 | 720 |314|494]| 693 | 729
500 | 730 | 660 | 36/20| 44 | 700 |1790] 2330|568 | 828 | Tr 55x9 | 800 |358]550| 1151 | 1200
600 [ 845 | 770 |39/20| 46 | 800 [2105| 2745] 666 | 978 | Tr 60x9 | 800 |410]658| 1798 | 1861
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Zastosowanie 055 (055A) PN25

Zasuwy stosowane s3 w budowie rurociggdow ogdlnego przeznaczenia. Zasuwy o Srednicach
nominalnych od DN40 do DN400 moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w
pozycji stojacej 1 lezacej, natomiast zasuwy o $rednicach nominalnych od DN500 wzwyz tylko na
rurociggach poziomych w pozycji stojacej. Zasuwy mogg pracowaé wylacznie w stanie catkowitego
otwarcia lub zamkniecia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny.

Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy moga byc¢
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, ukladow zdalnego
sterowania lub dostarczone z przekladnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK,
BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Zasuwy o $rednicach nominalnych do DN150 wykonuje si¢ bez odcigzenia - nr kat. 055. Zasuwy o
$rednicach nominalnych od DN200 do DN600 wykonuje si¢ w dwoch odmianach:

a) bez odcigzenia - nr kat. 055, b) z odcigzeniem - nr kat. 055A.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody przemystowej i pitnej , pary wodne;j,
powietrza i innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych ptyndéw i1 gazow o temperaturze
do 400 °C. Na specjalne zamdwienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow i parametréw
pracy (Zatacznik 2 1 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnosci

nominalne| 244K | 311K | 373K | 423K | 473K | 523K | 573K | 623K | 673 K kadiuba | zamkniecia

PN -29 °C *)| 38 °C | 100 °C | 150 °C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C

[MPa]

25 | 25 | 25 | 234|222 [210] 192 | 1,74 | 162 | 1,50 | 3,75 2,75
*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
tuleja gwintowana CuZn38Al2Mn2Fel wg PN-EN 1652 CuZn38A12Mn2Fel wg EN 1652

GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

elementy ztaczne stal o okre$lonych wlasnosciach mechanicznych (KV=min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub wtoknisto-elastomerowa dla t<150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony
*) Stosowanie innych materiatow wg Zalgcznika 2.
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN25. Dlugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kohnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym klasa szczelnosci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1. Na specjalne
zamoOwienie zasuwy moga by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania
Zasuwy spetniaja wymagania normy PN-EN 12266-1.
Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz obj¢te certyfikatem

PED zgodnie z ta dyrektywa. Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH.
Dla zasuw wystawiane sg: Deklaracja zgodnos$ci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamdéwieniu nalezy podac nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

QNnh L=

1V°2020



Crp

HUTA
MALAPANEW
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PN 25

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy
STALIWNA Z TRZPIENIEM

WZNOSZONYM

0S5
055 A

H;

Przelot (Do [do/n | g | L | H| H | A|B| d | Do |Li| oot | masa
DN 055 | 055 A
40 | 150|110 | 18/4 | 18 [240|300| 357 | 165|195 | Tr 16x4 | 225 - | - 223 -
50 [165|125| 18/4 | 20 | 250|325 | 387 | 170|200 | Tr 18x4 | 225 - | -1 27.8 -
65 | 185|145 18/8 | 22 | 270|380 | 463 | 192|227 | Tr20x4 | 280 - | - 325 -
80 [200|160| 18/8 | 24 | 280|420 | 520 | 204 | 242 | Tr20x4 | 280 - | - | 455 -
100 [ 235190 | 22/8 | 24 | 300|487 | 604 | 226|276 | Tr22x5| 280 | -- | - | 60.5 --
125 [ 270|220 | 26/8 | 26 | 325|574 | 720 | 263|332 | Tr24x5 | 320 - | - | 86.4 -
150 [ 300|250 | 26/8 | 28 [350| 652 | 827 | 272|352 | Tr26x5| 320 | - | --| 112.0 -
200 [ 360 [310[26/12| 30 [400 | 817 | 1035|330 |424 | Tr32x6 | 360 |218(330| 178 | 188.3
250 | 425 (370 |30/12| 32 | 450|958 | 1233|368 | 492 | Tr36x6 | 500 [240(370| 257 | 269.5
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Zastosowanie 055 (055A) PN25

Zasuwy stosowane sg przede wszystkim w instalacjach do przesylania agresywnych chemicznie mediow.
Zasuwy moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i lezace;.
Zasuwy sg wykonane jako plaskie z kotnierzami przytaczeniowymi. Elementy uszczelniajace zamknigeia
sa wykonane w materiale rodzimym kadtuba i klina. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem
recznym. Na  zyczenie Zamawiajacego, zasuwy moga by¢ przystosowane do napedu
elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania lub dostarczone
z przektadnig, lub z napgdem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, REGADA
lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Zasuwy o S$rednicach nominalnych do DN150 wykonuje si¢ bez odcigzenia - nr kat. 055. Zasuwy
o $rednicach nominalnych od DN200 do DN250 wykonuje si¢ w dwoch odmianach:

a) bez odcigzenia - nr kat. 055, b) z odcigzeniem - nr kat. 055A.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczone sg do odcinania przeptywu kwasu azotowego, bornego, fosforowego, mastowego,
winowego, cytrynowego, szczawiowego oraz do lugéw 1 roztworéw soli w zakresie stezen
warunkowanych odpornoscia chemiczng uzytych materiatow do budowy zasuw. Stosowanie zasuw do
innych czynnikdbw powinno by¢ uzgodnione z producentem. Kierunek przeptywu jest dowolny.
Temperatura medidow do max. 250 °C.

Na specjalne zaméwienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediéw i parametrow pracy

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnosci

nominalne | 244 K 311K 323K 373K 423 K 473 K 523K
PN -29 °C *) 38 °C 50 °C 100 °C 150 °C 200 °C 250 °C

kadtuba | zamknigcia

[MPa]

25 | 25 | 25 | 25 | 231 | 203 | 175 | 165 | 375 | 275
*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GX5CrNi 19-10 wg PN-EN 10213 *) GX5CrNi 19-10 wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X10CrNi 18-8 wg PN-EN 10088-1 *) X10CrNil8-8 wg DIN-EN 10088 *)
siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym materiale
tuleja gwintowana GJSA-XNi22 wg PN-EN 13835 GJSA-XNi22 wg DIN-EN 13835

GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

elementy ztaczne stal kwasoodporna o okre$lonych wlasno$ciach mechanicznych (KV=min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub PTFE dla t < 150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony lub PTFE dla t < 150 °C
*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 2.
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN25. Dhugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajgca kolnierzy
ptaska wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym klasa szczelnosci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1. Na specjalne
zamoOwienie zasuwy moga by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniajg wymagania normy PN-EN 12266-1.

Zasuwy sg zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i s3 oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z ta dyrektywa.

Dla zasuw wystawiane sa: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposo6b zamawiania

W zamdéwieniu nalezy podac nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

Srednicg nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature 1 rodzaj przeptywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk
producenta napedu elektromechanicznego

QB L=
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA Nr katalogowy
PN 40 STALIWNA Z TRZPIENIEM 055.40
WZNOSZONYM |

Przelot Masa

DN Dz | Do | d,/n g L H H1 Dk A d Zasuwy

40 [ 150 | 110] 18/4 | 18 | 240 | 310 | 370 | 250 | 200 | 22 27
50 | 165125 | 18/4 | 20 [ 250 | 345 | 405 | 250 | 212 | 24 34
65 [185[145| 18/8 | 22 [270 ] 380 | 465 | 280 | 234 | 26 38
80 [200 160 | 18/8 | 24 [ 280 | 420 | 520 | 280 | 250 | 26 55
100 | 235[190 | 22/8 | 24 [ 300 | 555 | 670 | 280 | 280 | 28 83
150 | 300 [ 250 | 26/8 | 28 [350 | 710 | 890 | 320 | 350 | 32 141
200 | 375(320[30/12 | 34 |400]| 900 | 1135 ] 360 | 420 | 36 219
250 | 450|385 (33/12| 38 | 450 | 1000 | 1275 | 560 | 500 | 42 | 368.6
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Zastosowanie 055.40 PN40

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggdéw ogolnego przeznaczenia. Zasuwy moga by¢ instalowane na
rurociggach poziomych i1 pionowych w pozycji stojacej 1 lezacej. Zasuwy moga pracowa¢ wytacznie
w stanie catkowitego otwarcia lub zamkniecia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy
wykonuje si¢ standardowo z kotkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy moga byc
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania
lub dostarczone z przekladnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD,
MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody przemystowej i pitnej, pary wodne;j,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych ptyndow i gazow, o temperaturze do
400°C wykonane z siedliskami napawanymi stalg nierdzewng lub z wspawanymi pierscieniami
napawanymi Stellitem. Na specjalne zamowienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow
i parametrow pracy (Zatacznik 2 1 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Cisnienie Najwieksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnosci

nominalne | 244K | 311K | 373K | 423K | 473K | 523K | 573K | 623K | 673K o
PN |-29°C*)| 38°C | 100°C | 150°C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °c | k@¢tuba | zamkniccia

[MPa]
40 | 40 | 40 | 374 | 355|336 | 307|278 ] 259|240 | 6,0 4,4
*) wykonanie dla temperatur <-29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
siedlisko kadtuba / klina Stellit 6 / SGX8CrTil8
Stellit 6 / Stellit 6
tuleja gwintowana GJS-500-7 wg PN-EN 1563 | GJS-500-7 wg DIN-EN 1563
elementy ztaczne stal o okreslonych wtasnosciach mechanicznych (KV= min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony

*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 2.

Przytacza

Wymiary przytaczeniowe kotnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN40. Diugos¢
zabudowy zgodnie z PN-EN 558 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy
przylga typ B wg PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelnos$ci zamkniecia C wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamowienie zasuwy mogg by¢ wykonane w wyzszych klasach szczelnosci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spelniajag wymagania norm: PN-EN 12266-1.

Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z ta dyrektywa.

Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH

Dla zasuw wystawiane sa: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamdéwieniu nalezy podac nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature 1 rodzaj przepltywajacego czynnika
rodzaj wykonania siedlisk

producenta napedu elektromechanicznego

b dh b
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ZASUWA KLINOWA PLASKA Nr katalogowy
PN 10 KOLNIERZOWA STALIWNA Z 122 SW
TRZPIENIEM WZNOSZONYM 122SW/WM

Pr[z)erilot Dz | D, | d, | n g L H H, D, d Dy Masa

16 150 | 315 | 375 102 16 | 140 14.5
65 | 185 | 145 | 18 16 170 | 360 | 430 122 18 | 225 20.5
80 | 200 | 160 | 18 18 180 | 405 | 500 138 18 | 225 27.0

50 | 165 | 125 |18 | 4
8
8
100 [ 220 | 180 | 18 | 8 18 | 190 | 460 | 560 158 20 | 225 31.5
8
8
8

125 | 250 | 210 | 18 20 | 200 | 525 | 665 184 22 | 225 42.5
150 | 285 | 240 | 22 20 | 210 | 620 | 790 212 24 | 280 63.5
200 | 340 | 295 | 22 22 | 230 | 765 | 980 268 26 | 280 86.5
250 | 395 [ 350 |22 |12 24 | 250 | 910 | 1180 320 30 | 320 | 121.5
300 | 445 | 400 |22 | 12 24 | 270 | 1045 | 1375 370 30 | 320 | 152.5
350 | 505 | 460 |22 | 16 26 | 290 | 1190 | 1565 430 32 | 500 224
400 | 565 | 515 |26 | 16 28 | 310 | 1325 | 1750 | 482 36 | 500 319
500 | 670 | 620 |26 |20 | 28 | 350 | 1646 | 2178 585 44 | 640 708

1vV°2020



Zastosowanie 122SW PN10

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggéw ogbdlnego przeznaczenia. Moga by¢ instalowane na
rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i lezacej. Zasuwy moga pracowac tylko w stanie
calkowitego otwarcia lub zamknigcia. Zasuwy sa wykonane jako ptaskie z kotnierzami przylaczeniowymi.
Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajacego, zasuwy mogg by¢
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania
lub dostarczone z przekladnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD,
MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sg do odcinania przeptywu wody, wody morskiej (wykonanie WM),
pary wodnej, powietrza i innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych ptynéw i gazéw o temp do
400 °C, a zasuwy do odcinania. Kierunek przeplywu czynnika jest dowolny. Na speCJalne zaméwienie
mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych medidow i parametréw pracy (Zatacznik 3 i 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Najwigksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Préba szczelnoSci
Wykonanie| 244K | 311K [ 373K [ 423K | 473K | 523K | 573K | 623K | 673K .
kadtub mkn
229 °C *)| 38°C | 100°C | 150 °C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 oC | <@¢'"°% | ZAmEmec1d
[MPal]
Standard 1,5 1,1
Morskio 1,0 1,0 09 | 0,89 | 0,84 | 0,77 | 0,70 | 0,65 | 0,60 15 13
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadhub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)

X17CrNil6-2 wg PN-EN 10088-1 **)

X17CrNil6-2 wg DIN-EN 10088-1 **)

siedlisko kadtuba / klina

SGX3CrNil3 / SGX8

CrTil8 wg DIN 8556

tuleja gwintowana

CuZn38Al2Mn2Fel wg PN-EN 1982

CuZn38AI2Mn2Fel wg EN 1982

GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

elementy zlaczne stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV=min 27J) / ocynk. **)

uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub wtoknisto-elastomerowa dla t<150 °C

szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony

*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 3.

Przytacza

**) wykonanie morskie

Wymiary przylaczeniowe kotnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN 10. Dhugos¢
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnie uszczelniajace kolnierzy plaska wg
PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym (fig. 122SW) klasa szczelno$ci zamknigcia C, dla wykonania morskiego
(fig. 122SW/WM) klasa B wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamowienie zasuwa moze by¢ wykonana w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniaja wymagania norm: PN-EN 12266-1 i PN-W-74017.

Zasuwy sa zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa. Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH.

Zasuwy w wykonaniu morskim majg dopuszczeme do odbioru przez Towarzystwo Kwalifikacyjne PRS.
Dla zasuw wystawiane sa: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 oraz 3.2. w
przypadku odbioru w obecnosci PRS.

Sposo6b zamawiania

W zaméwieniu nalezy podac nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
stezenie czynnika roboczego

producenta napedu elektromechanicznego

QNP L=
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ZASUWA KLINOWA PLASKA Nr katalogowy
PN 16 KOLNIERZOWA STALIWNA Z 122 SW
TRZPIENIEM WZNOSZONYM 122SW/WM

Pr[z)erilot Dz | D, | d, | n g L H H, D, d Dy Masa

50 | 165 | 125 | 18 | 4 16 150 | 315 | 375 102 16 | 140 14.5
65 | 185 | 145 | 18 | 8 16 170 | 360 | 430 122 18 | 225 20.5
80 | 200 | 160 | 18 | 8 18 180 | 405 | 500 138 18 | 225 27.0
8
8

100 | 220 | 180 | 18 18 190 | 460 | 560 158 20 | 225 31.5
125 | 250 | 210 | 18 20 | 200 | 525 | 665 184 22 | 225 42.5
150 | 285 | 240 | 22 | 8 20 | 210 | 620 | 790 212 24 | 280 63.5
200 | 340 | 295 | 22 | 12 | 22 | 230 | 765 | 980 268 26 | 280 86.5
250 ] 405 | 355 | 26 | 12 | 24 | 250 | 910 [ 1180 | 320 30 | 320 | 121.5
300 | 460 | 410 | 26 | 12 | 24 | 270 | 1045 | 1375 370 30 | 320 | 152.5
350 | 520 | 470 | 26 | 16 | 26 | 290 | 1190 | 1565 | 430 32 | 500 224
400 | 580 | 525 |29,5| 16 | 28 | 310 | 1325|1750 | 482 36 | 500 319
500 | 715 | 650 | 33 | 20 | 40 | 350 | 1646 | 2178 610 44 | 640 708

1vV°2020



Zastosowanie 122SW PN16

Zasuwy stosowane sg w budowie rurociggéw ogbdlnego przeznaczenia. Moga by¢ instalowane na
rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i lezacej. Zasuwy moga pracowac tylko w stanie
calkowitego otwarcia lub zamknigcia. Zasuwy sa wykonane jako ptaskie z kotnierzami przylaczeniowymi.
Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kétkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy mogg by¢
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania
lub dostarczone z przektadnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD,
MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone s3 do odcinania przeptywu wody, przeptywu wody morskiej
(wykonanie WM), pary wodnej, powietrza i innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych ptynow i
gazow o temperaturze do 400 °C. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Na specjalne zamowienie
mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych medidow i parametréw pracy (Zatacznik 3 i 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Najwigksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Préba szczelnoSci
Wykonanie| 244K | 311 K | 373K | 423K | 473K | 523K | 573K | 623K | 673K .
kadtub kn
29 °C #)| 38°C | 100 °C | 150 °C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 o | % | =Hmeneeta
[MPa]
Standard 2,4 1,8
Morskie 1,6 1,6 1,5 142 | 1,34 | 1,23 | 1,11 1,04 | 0,96 2.4 2.0
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 *) GP240GH wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)
X17CrNil6-2 wg PN-EN 10088-1 **) X17CrNil6-2 wg DIN-EN 10088-1 **)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556
tuleja gwintowana CuZn38Al2Mn2Fel wg PN-EN 1982 CuZn38AI2Mn2Fel wg EN 1982
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563
elementy ztaczne stal o okreslonych wtasnosciach mechanicznych (KV=min 27J) / ocynk. **)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub wtoknisto-elastomerowa dla t<150 °C
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony
*) Stosowanie innych materiatow wg Zalgcznika 3. **) wykonanie morskie
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kolnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN 16. Dlugos¢
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnie uszczelniajgce kotierzy ptaska wg
PN-EN 1092-1.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym (fig. 122SW) klasa szczelno$ci zamknigcia C, dla wykonania morskiego
(fig. 122SW/WM) klasa B wg PN-EN 12266-1.

Na specjalne zamowienie zasuwa moze by¢ wykonana w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.
Wymagania i badania

Zasuwy spetniajag wymagania norm: PN-EN 12266-1 i PN-W-74017.

Zasuwy sa zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z tg dyrektywa. Zasuwy sa objete atestem higienicznym PZH.

Zasuwy w wykonaniu morskim maja dopuszczenie do odbioru przez Towarzystwo Kwalifikacyjne PRS.
Dla zasuw wystawiane sa: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 oraz 3.2. w
przypadku odbioru w obecnosci PRS.

Sposéb zamawiania

W zamowieniu nalezy poda¢ nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

cisnienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
stezenie czynnika roboczego

producenta napedu elektromechanicznego

kW=
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ZASUWA KWASOODPORNA KLINOWA  Nr katalogowy
PN 10 pyASKA KOLNIERZOWA Z TRZPIENIEM 122
WZNOSZONYM 122WM

Sy
N

o
ol
RETEEEE

o TN

dom‘
—

P:;c;llot Dz | D, |d, | n g L H H, D, d Dy Masa

50 | 165 | 125 | 18
65 | 185 | 145 | 18
80 | 200 | 160 | 18
100 | 220 | 180 | 18

16 150 | 315 | 375 102 16 | 140 14.5
16 170 | 360 | 430 122 18 | 225 20.5
18 180 | 405 | 500 138 18 | 225 27.0
18 190 | 460 | 560 158 20 | 225 31.5
125 | 250 | 210 | 18 20 | 200 | 525 | 665 184 22 | 225 42.5
150 | 285 | 240 | 22 20 | 210 | 620 | 790 212 24 | 280 63.5
200 | 340 [ 295 |22 | 8 22 | 230 | 765 | 980 268 26 | 280 86.5
250 | 395 [ 350 |22 |12 | 24 | 250 | 910 [1180 320 30 | 320 | 121.5
300 | 445 | 400 |22 |12 | 24 | 270 |1045 [1375 370 30 | 320 | 152.5
350 | 505 | 460 |22 |16 | 26 | 290 [1190 |1565 430 32 | 500 224
400 | 565 | 515 |26 |16 | 28 | 310 [1325 [1750 | 482 36 | 500 319
500%]| 670 | 620 | 26 |20 | 28 | 350 |1646 |2178 585 44 | 640 708

*) — nie dotyczy wykonania morskiego

oo|oo|oo|oco|oco |~
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Zastosowanie 122 PN10

Zasuwy stosowane sg przede wszystkim w instalacjach do przesylu agresywnych chemicznie medidéw.
Zasuwy moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i lezace;.
Zasuwy sa wykonane jako ptaskie z kotnierzami przytaczeniowymi. Elementy uszczelniajace zamknigcia
sa wykonane w materiale rodzimym kadluba i klina. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem
recznym. Na zyczenie Zamawiajacego, zasuwy mogg by¢ przystosowane do napedu elektromecha-
nicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania lub dostarczone z przektadnig, lub z
napgdem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym
wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczone s3 do odcinania przeptywu kwasu azotowego, bornego, fosforowego, mastowego,
winowego, cytrynowego, szczawiowego oraz do lugéw 1 roztworéw soli w zakresie stgzen
warunkowanych odpornos$cia chemiczng uzytych materiatow do budowy zasuw, a takze przeptywu wody
morskiej (wykonanie WM), Stosowanie zasuw do innych czynnikdw powinno by¢ uzgodnione z
producentem. Kierunek przeptywu jest dowolny. Temperatura mediéw do max. 150 °C. Na specjalne
zamoOwienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow i parametréw pracy (Zatacznik 3 1 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Sred. nom. | Cisn.nom. Cisnienie probne Maksymalne ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Wykonanie - 244 K 311 K 373K 423 K 473 K 523 K
DN PN kadluba | zamknigeia | yg0c v | 3g0oc | 100°c | 150°C | 200°C | 250°C
mm MPa
standard |50 —400 1,0 1,5 1,1
morskie [50 _400] 1.0 1.5 13 Lo 10092 1 0811 070 | 0.66
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GXS5CrNi 19-10 wg PN-EN 10213 *) G-X5CrNi 19-10 wg DIN-EN 10213 *)
Trzpien X10CrNi 18-8 wg PN-EN 10088-1 *) X10CrNi 18-8 wg DIN-EN 10088 *)

siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym materiale

X12Cr13 wg PN-EN 10088-1 X12Cri3 wg DIN-EN 10088
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

tuleja gwintowana

elementy ztaczne stal kwasoodporna o okreslonych wlasnoséciach mechanicznych (KV= min 27J)

uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub PTFE dla t <150 °C

szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony lub PTFE dla t < 150 °C

*) Stosowanie innych materiatow wg Zalgcznika 3.

Przylacza

Wymiary przytaczeniowe kotnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN 10. Dhugos¢
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy
wykonywane s3 z przylga wg PN-EN 1092-1 lub inng wg wymagan Zamawiajgcego. Inny sposob
wykonania jest mozliwy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym (fig. 122) klasa szczelno$ci zamkniecia C, dla wykonania morskiego
(fig. 122WM) klasa B wg PN-EN 12266-1. Na specjalne zamowienie zasuwa moze by¢ wykonana w
wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spelniaja wymagania norm: PN-EN 12266-1 i PN-W-74017. Zasuwy sa zgodne z dyrektywa
2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem PED zgodnie z ta dyrektywa.
Zasuwy s3 objete atestem higienicznym PZH. Zasuwy w wykonaniu morskim majg dopuszczenia do
odbioru Towarzystw Kwalifikacyjnych: PRS, DNV GL, BV, LR.

Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204, oraz 3.2. w
przypadku odbioru w obecnosci ww. Towarzystw Kwalifikacyjnych.

Sposo6b zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

cisnienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
stezenie czynnika roboczego

producenta napedu elektromechanicznego

Nk wio—
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ZASUWA KWASOODPORNA KLINOWA  Nr katalogowy
PN 16 prASKA KOLNIERZOWA Z TRZPIENIEM 122
WZNOSZONYM 122WM

N

RN
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Pr[z)f;\llot Dz | D, |d, | n g L H H, D, d Dy Masa

50 | 165 | 125 | 18 | 4 16 150 | 315 | 375 102 16 | 140 14.5
65 | 185 | 145 | 18 | 8 16 170 | 360 | 430 122 18 | 225 20.5
80 | 200 | 160 | 18 | 8 18 180 | 405 | 500 138 18 | 225 27.0

8

8

8

100 | 220 | 180 | 18 18 190 | 460 | 560 158 20 | 225 31.5
125 | 250 | 210 | 18 20 | 200 | 525 | 665 184 22 | 225 42.5
150 | 285 | 240 | 22 20 | 210 | 620 | 790 212 24 | 280 63.5
200 | 340 | 295 | 22 | 12 | 22 | 230 | 765 | 980 268 26 | 280 86.5
250 | 405 | 355 | 26 | 12 | 24 | 250 | 910 |[1180 | 320 30 | 320 | 121.5
300 | 460 | 410 | 26 | 12 | 24 | 270 |1045 [1375 370 30 | 320 | 152.5
350 | 520 | 470 | 26 | 16 | 26 | 290 |1190 |[1565 | 430 32 | 500 224
400 | 580 | 525 |29,5| 16 | 28 | 310 [1325 [1750 | 482 36 | 500 319
500%] 715 | 650 | 33 | 20 | 40 | 350 |1646 |[2178 610 44 | 640 708

*) — nie dotyczy wykonania morskiego
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Zastosowanie 122 PN16

Zasuwy stosowane s3 przede wszystkim w instalacjach do przesytu agresywnych chemicznie medidow.
Zasuwy moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych w pozycji stojacej i lezacej.
Zasuwy s3 wykonane jako ptlaskie z kolierzami przytaczeniowymi. Elementy uszczelniajagce zamknigcia
s3 wykonane w materiale rodzimym kadtuba 1 klina. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem
recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy moga by¢ przystosowane do napedu
elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego sterowania lub dostarczone z
przektadnia, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, REGADA Ilub
z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczone s3 do odcinania przeplywu kwasu azotowego, bornego, fosforowego, mastowego,
winowego, cytrynowego, szczawiowego oraz do lugdéw 1 roztworéw soli w zakresie stgzen
warunkowanych odporno$cig chemiczng uzytych materiatow do budowy zasuw, a takze przeptywu wody
morskiej (wykonanie WM), Stosowanie zasuw do innych czynnikow powinno by¢ uzgodnione z
producentem. Kierunek przeptywu jest dowolny. Temperatura mediow do max. 150 °C. Na specjalne
zamoOwienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediéw i parametréw pracy (Zatacznik 3 i 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Sred. Nom. | Cisn. nomin. Cisnienie probne Maksymalne ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Wykonanie .. 244 K 311K 373K 423K 473 K 523K
PN PN kadluba | zamkniceia | y9ocs) | 3gec | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C
mm MPa
standard |50 — 400 1,6 2.4 1,8
morskie [50_400] 1.6 | 24 | 20 | 6 | L6 | 148 1130 112105
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GX5CrNi 19-10 wg PN-EN 10213 *) GX5CrNi 19-10 wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X10CrNi 18-8 wg PN-EN 10088-1 *) X10CrNil8-8 wg DIN-EN 10088 *)
siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym materiale
tuleja gwintowana X12Cr13 wg PN-EN 10088-1 X12Cri3 wg DIN-EN 10088
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563
elementy ztaczne stal kwasoodporna o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV=min 27]J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub PTFE dla t < 150 °C
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozprezony lub PTFE dla t < 150 °C
*) Stosowanie innych materiatow wg Zatgcznika 3.
Przylacza

Wymiary przylaczeniowe kohnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN 16. Dlugosé
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy
wykonywane s3 z przylga wg PN-EN 1092-1 lub inng wg wymagan Zamawiajacego. Inny sposob
wykonania jest mozliwy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym (fig. 122) klasa szczelno$ci zamkniecia C, dla wykonania morskiego
(fig. 122WM) klasa B wg PN-EN 12266-1.
Na specjalne zamowienie zasuwa moze by¢ wykonana w wyzszych klasach szczelnos$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spelniajag wymagania norm: PN-EN 12266-1 i PN-W-74017. Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa
2014/68/UE (PED) i sa oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem PED zgodnie z tg dyrektywa.
Zasuwy sg objete atestem higienicznym PZH.

Zasuwy w wykonaniu morskim maja dopuszczenie do odbioru przez Towarzystwo Klasyfikacyjne PRS.
Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnoéci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204, oraz 3.2. w
przypadku odbioru w obecnosci ww. Towarzystwa Klasyfikacyjnego.

Sposéb zamawiania

W zamdéwieniu nalezy podac nastepujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
stezenie czynnika roboczego

producenta napedu elektromechanicznego

QNB L=
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=) HUTA 6
Cﬂ MALAPANEW

ZASUWA KLINOWA PLASKA Nr
PN 10 KOLNIERZOWA Z TRZPIENIEM katalogowy

WZNOSZONYM DO KWASU SIARKOWEGO 190 S

P:;c;\llot Dz | D, | d, | n g L H H, D, d Dy | Masa

50 | 165 | 125 | 18 | 4 16 150 | 315 | 375 102 16 | 140 14.5
65 | 185 | 145 | 18 | 8 16 170 | 360 | 430 122 18 | 225 20.5
80 | 200 | 160 | 18 | 8 18 180 | 405 | 500 138 18 | 225 27.0

8

8

8

100 | 220 | 180 | 18 18 190 | 460 | 560 158 20 | 225 31.5
125 | 250 | 210 | 18 20 | 200 | 525 | 665 184 22 | 225 42.5
150 | 285 | 240 | 22 20 | 210 | 620 | 790 212 24 | 280 63.5
200 | 340 | 295 | 22 | 8 22 | 230 | 765 | 980 268 26 | 280 86.5
250 | 395 | 350 | 22 | 12 | 24 | 250 | 910 [ 1180 320 30 | 320 | 121.5
300 | 445 | 400 | 22 | 12 | 24 | 270 | 1045 | 1375 370 30 | 320 | 152.5
350 | 505 | 460 | 22 | 16 | 26 | 290 | 1190 | 1565 430 32 | 500 224
400 | 565 | 515 | 26 | 16 | 28 | 310 | 1325|1750 | 482 36 | 500 319
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Zastosowanie 190S PN10

Zasuwy przeznaczone sg przede wszystkim do pracy w instalacjach kwasu siarkowego. Zastosowanie
zasuw do innych czynnikéw agresywnych chemicznie wymaga uzgodnienia z producentem.

Kierunek przeptywu jest dowolny. Zasuwy moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych
W pozycji stojacej 1 lezacej. Zasuwy sg wykonane jako ptaskie z kotnierzami przylaczeniowymi. Elementy
uszczelniajgce zamknigcia sg wykonane w materiale rodzimym kadtuba i klina.

Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem rgcznym. Na zyczenie Zamawiajacego, zasuwy moga by¢
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego
sterowania lub dostarczone z przektadnia, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK,
BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczone s3 przede wszystkim do pracy w instalacjach kwasu siarkowego o temperaturze do
100°C (200°C) 1 stezeniu kwasu siarkowego do 96%. Na specjalne zamodwienie mozliwe jest
dostosowanie zasuw do innych mediow i parametrow pracy (Zatacznik 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Srednica CiSnienie L . Maksymalne ci$nienie robocze
nominalna | nominalne Cisnienie probne przy temperaturze czynnika
.. 244 K 311K | 323K 373 K 423 K 473 K
DN PN kadiuba | zamknigcia |0 | 35¢ | s0ec | 100°c | 150°C | 200 °C
mm MPa
50 — 400 1,0 1,5 1,1 1,0 1,0 | 0,87 0,78 0,71 0,65
Materiaty

kadtub, klin, pokrywa LOH22N26M3CuT *) -

trzpien X6CrNiMoTi 17-12-2 wg PN-EN 10088-1 | X6CrNiMoTil7-12-2 wg DIN-EN 10088

siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym materiale

tuleja gwintowana X12Cr13 wg PN-EN 10088-1 X12Cri3 wg DIN-EN 10088

GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

elementy ztgczne stal kwasoodporna o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV= min 27J)

uszczelka bezazbestowa — PTFE

szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — PTFE
*) wg Katalogu Staliw Huty MALAPANEW i jednorazowego dopuszczenia materiatowego nr PMA-HMP-001-17

Przytacza

Wymiary przytaczeniowe kolnierzy kadluba oraz owierconie wg PN-EN 1092-1 na PN 10. Dlugos¢
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy
wykonywane sg z przylga wg PN-EN 1092-1 lub inng wg wymagan klienta. Inny sposob wykonania,
jest mozliwy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym klasa szczelno$ci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1. Na specjalne
zamoOwienie zasuwa moze by¢ wykonana w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania

Zasuwy spetniaja wymagania norm: PN-EN 12266-1.

Zasuwy s3 zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i s3 oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem
PED zgodnie z ta dyrektywa.

Zasuwy s3 objete atestem higienicznym PZH. )
Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamdéwieniu nalezy podac nastgpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednice nominalng

ci$nienie robocze czynnika

temperature 1 rodzaj przeptywajacego czynnika
Stezenie czynnika roboczego (kwasu siarkowego)

Nk L=
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) HUTA 17
C— MALAPANEW
ZASUWA KLINOWA PLASKA Nr
PN 16 KOLNIERZOWA Z TRZPIENIEM katalogowy
WZNOSZONYM DO KWASU SIARKOWEGO 199 g

Ty
RS %

&"IIIIJ

'
T
N8
N ol ZZ S B
Ol ald [in]
|
= g
S L ]

P:;c;\llot Dz | D, | d, | n g L H H, D, d Dy | Masa

50 | 165 | 125 | 18
65 | 185 | 145 | 18
80 | 200 | 160 | 18
100 | 220 | 180 | 18
125 | 250 | 210 | 18
150 | 285 | 240 | 22

16 150 | 315 | 375 102 16 | 140 14.5
16 170 | 360 | 430 122 18 | 225 20.5
18 180 | 405 | 500 138 18 | 225 27.0
18 190 | 460 | 560 158 20 | 225 31.5
20 | 200 | 525 | 665 184 22 | 225 42.5
20 | 210 | 620 | 790 212 24 | 280 63.5

[oc]l ke ol e o} No e}l Ho o}l JNSN
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Zastosowanie 190S PN16

Zasuwy przeznaczone sg przede wszystkim do pracy w instalacjach kwasu siarkowego. Zastosowanie
zasuw do innych czynnikéw agresywnych chemicznie wymaga uzgodnienia z producentem.

Kierunek przeptywu jest dowolny. Zasuwy moga by¢ instalowane na rurociggach poziomych i pionowych
W pozycji stojacej 1 lezacej. Zasuwy sg wykonane jako ptaskie z kotnierzami przylaczeniowymi. Elementy
uszczelniajgce zamknigcia sg wykonane w materiale rodzimym kadtuba i klina.

Zasuwy wykonuje si¢ standardowo z kotkiem recznym. Na zyczenie Zamawiajgcego, zasuwy moga byc¢
przystosowane do napedu elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, uktadow zdalnego
sterowania lub dostarczone z przektadnig, lub z napedem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK,
BERNARD, MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczone s3 przede wszystkim do pracy w instalacjach kwasu siarkowego o temperaturze do
100°C (200°C) i stezeniu kwasu siarkowego do 96%.

Na specjalne zaméwienie mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediéw 1 parametrow pracy
(Zatacznik 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1)

Srednica Cisénienie o ; Maksymalne ci$nienie robocze
nominalna nominalne Cisnienie probne przy temperaturze czynnika
. 244 K 311K | 323K 373 K 423 K 473 K
DN PN kadluba | zamknigeia) S9'ec | 3gec | 50°c | 100°C | 150°C | 200°C
mm MPa
50-150 1,6 2,4 1,8 1,6 1,6 1,17 1,06 0,96 0,86
Materiaty
kadhub, klin, pokrywa LOH22N26M3CuT *) --
trzpien X6CrNiMoTi 17-12-2 wg PN-EN 10088-1 | X6CrNiMoTil7-12-2 wg DIN-EN 10088
siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym materiale
tuleja gwintowana X12Cr13 wg PN-EN 10088-1 X12Cr13 wg DIN-EN 10088
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563
elementy ztaczne stal kwasoodporna o okre§lonych wlasno$ciach mechanicznych (KV=min 27J)
uszczelka bezazbestowa — PTFE
szczeliwo dlawnicy bezazbestowe — PTFE
*) wg Katalogu Staliw Huty MALAPANEW i jednorazowego dopuszczenia materiatowego nr PMA-HMP-001-17
Przytacza

Wymiary przylaczeniowe kotnierzy kadtuba oraz owierconie wg PN-EN 1092-1 na PN 16. Dlugos¢
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4). Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy
wykonywane sg z przylga wg PN-EN 1092-1 lub inng wg wymagan klienta. Inny sposéb wykonania,
jest mozliwy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

W wykonaniu standardowym klasa szczelnosci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1. Na specjalne
zamowienie zasuwa moze by¢ wykonana w wyzszych klasach szczelno$ci zamknigcia.

Wymagania i badania
Zasuwy spetniajg wymagania norm: PN-EN 12266-1.
Zasuwy sg zgodne z dyrektywa 2014/68/UE (PED) i sg oznaczane znakiem CE oraz objete certyfikatem

PED zgodnie z ta dyrektywa. )
Dla zasuw wystawiane s3: Deklaracja zgodnosci i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Sposéb zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastepujace parametry:
1. nr katalogowy zasuwy (figura)

2. S$rednice nominalng

3. ci$nienie robocze czynnika

4. temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika

5. Stezenie czynnika roboczego (kwasu siarkowego)

1V°2020




ZASTOSOWANIE NAPEDOW
ELEKTROMECHANICZNYCH

CHEMAR NWA-1
UKLAD N 51
DO ZASUW

Nr katalogowy 043 i 043 A PN2,5 MPa
Nr katalogowy 055 055 A PN2,5 MPa
Nr katalogowy 122SW PN1,6 MPa
Nr katalogowy 122 PN1,0 MPa

Zamykanie 1 otwieranie zasuwy odbywa si¢ za pomoca napedu
elektromechanicznego NWA-1, zabudowanego bezposrednio na zasuwie.

Moment obrotowy z walu gtdbwnego napedu przenoszony jest na trzpien zasuwy
poprzez tuleje napgedowa. Naped na zasuwie moze by¢ dowolnie usytuowany
wzgledem rurociggu. Wyklucza si¢ prace napgdu w pozycji sufitowej, tzn. gdy naped
znajdowatby si¢ pod zasuwa.

Dopuszczalny zakres temperatury pracy tych napedow wynosi —20 °C do 70 °C.
Szczegdtowe dane dotyczace napedow elektromechanicznych CHEMAR typu NWA-1
zawarte s3 w dokumentacji ofertowej CHEMAR ARMATURA Sp. z o.0.
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HUTA

(I.'Ii? MALAPANEW

18

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy

PN 25 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 043
CHEMAR NWA-1 Uklad N51 043 A
L2 _|_ L+ .
C ! D]
|
' )
3 =]
N
I ] v
|
|
|
T |
- | s
é |
|
1]
|
- | |-
|
[ |
T ) | I‘
AlalE | oy
il
+
=B 5
Typ i wielko$é [Nastawa| . Mas Masa
DN |Dz|Do|dy/n | g |L| H |Li|Ly | Prvcau | nm | I | 043° [0d3A°
40 [150|110| 18/4 |18 [240| 557 [294|170| NWAI1-A-Z 25 12,8 58,0 —
50 |165(125]| 18/4 |20 (250 552 |294|170| NWA1-A-Z 25 14,8 64,7 —
65 |185|145| 18/8 |22 (270| 567 |294|170| NWA1-A-Z 25 184 | 71,2 ==
80 |200|160| 18/8 |24 [280| 590 [294|170| NWAI1-A-Z | 32,2 | 21,2 83,5 =
100 |235(190| 22/8 |24 [300| 636 [294|170| NWA1-A-Z | 40,8 | 254 | 944 —
125 |270(220| 26/8 |26 |325| 718 |332|205| NWAI1-B-Z 58 25,8 | 136,8 --
150 |300(250| 26/8 |28 |350| 763 |332(205| NWAI1-B-Z 82 30,1 | 152,3 --
200 |360(310({26/12|30 [400| 888 [383(205| NWAI1-C-Z 150 38,0 | 2534 | 263,6
250 |425(370(30/12|32 (4501052 [477[193| NWAI1-D-Z 220 40,4 | 333,2 | 345,7
300 |485[430(30/16|34|500| 1135 (477|193 | NWA1-D-Z 260 47,1 | 429,0 | 451,6
350 |555[490(33/16|38|550| 1210 (477|193 | NWAI1-D-Z 382 55,2 | 535,8 | 576,6
400 |620(550|36/16|40 |600| 1360 |542|218| NWAI1-E-Z 545 56,0 | 755,9 | 796,7
500 |730(660|36/20| 44 |700| 1708 | 635|263 | NWAI1-H-Z 980 60,3 | 1269,6 | 1324,7
600 |845|770|39/20| 46 {800 1904 [635[263| NWAI-H-Z | 1510 | 64,5 | 1770,8 | 1834.,6
700 [960|875(42/24|50(900|2135|650(327| NWAI1-K-Z | 2176 | 75,0 |2558,0 | 2652,0

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy
? Podane masy dotycza zasuw z napedem

1V°2020



HUTA
(I-'Ii? MALAPANEW *

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy

PN 25 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 055
CHEMAR NWA-1 Ukiad N51 055 A
Lo L

&
. \\ — ) e — %

|
|
|
|
|
|
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T u |
i
|
|
|
|
|
L,
Il |
AN
a0 Ny =
O S -0 fo
& [ &
|
|
=
I L 2
DN |Dz|Do|dy/n | g | L | H | Hy | Ly | Ly | Ly | PP} wgkost N i} 5603 | 55'a
40 |150[110) 18/4 [18[240[498 | -~ [294]|170| - | NWAI-A-Z 25 [14,5] 4738 --
50 |165[125]18/4|20[250|518 | - |294[170| - | NWAI-A-Z | 25 |16,0| 53,5 --
65 |185[145] 18/8 |22[270|567 | - |294|170| - | NWAI-A-Z | 28,5 [20,0| 62,8 --
80 |200[160| 18/8 |24[280| 606 | - |294|170| - | NWAI-A-Z | 35 |24,0| 70,8 --
100 235]190| 22/8 [24|300| 667 | -- [294[170]| -- | NWAI-A-Z | 45 |22,5| 857 --
125]270|220| 26/8 |26]325] 781 | -- [332|205]| -- | NWAI1-B-Z 67 [29,0] 124,2 --
150 | 300|250 | 26 /8 [28|350| 856 | -- [332]205| -- | NWAI-B-Z | 90 [34,5]| 1474 --
200 [360(310]26/12|30[400]1033][1064|383[205|330| NWAI1-C-Z | 177 [36,0| 227,0 | 237,0
250 1425[370|30/12(32(450|1237[1247[477]1193[370| NWAI-D-Z | 255 [44,5| 327,0 | 339,0
300 | 485]430(30/16]34[500|1386[1461|477|193 |412| NWAI-D-Z | 314 |54,5| 423,0 | 445,0
350 | 555[490(33 /16|38 [550|1544[1679|477 193|457 | NWAI-D-Z | 392 |54,2| 561,0 | 597,0
400 ]620(550(36/16]|40[600[1701[1876]542|218494| NWAI1-E-Z | 680 |61,1| 802,0 | 838,0
500 [730[660|36/20[44[700|2110|2361|635|263 550 NWAI1-H-Z | 1190 |59,6| 1283,0 | 1331,0
600 | 845|770(39 /20|46 |800|2415(2776]| 635|263 | 658 | NWAI-H-Z | 1570 |70,9]1919,0 | 1982,0

1 s r .
Ilo$¢ obrotéw potrzebna do otwarcia zasuwy

? Podane masy dotycza zasuw z napedem
1V°2020
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dli? MALAPANEW 20

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy

PN 16 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 122SW
CHEMAR NWA-1 Ukiad N51
L2 _‘_ L1
N
T
T
|
b - 13588

|

|

|

- - El

Typ i wielkoé¢ |Nastawa| . Masa
DN |Dz|Do|D;|d/n|g|L | H|H |L |L, ypnapqdu N i 1225W?2
50 [165]125]102] 18/4 [16]150]508 | - |294[170 | NWAI-A-Z | 25 |157] 42,0
65 |185|145[122| 18/8 [ 16[170|549 | -- [294[170 | NWAI-A-Z | 25 [19.2] 47,0
80 [200|160[133] 18/8 | 18] 180594 [ -- [294]170 | NWAI-A-Z | 25 [23,7] 53,0
100 [220 [ 180 158 | 18/8 [ 18190 [ 636 | - [294|170 | NWAI-A-Z | 38 [282]| 575
125 [250 [210] 184 [ 18/8 [20]200 [ 742 | - [332]205] NWAI-B-Z | 56 [284]| 80,5
150 [ 285240212 22/8 [20]210[ 818 | - [332]205] NWAI-B-Z | 78 [32,2] 102,0
200 [340 295|268 [22/12]22[230] 968 [1010]332 [205 | NWAI-B-Z | 84 [442] 1265
250 [395[355[320]26/12[ 24250 [1116[1203]383 [205 | NWAI-C-Z | 140 [45,0][ 168,5
300 [445]410[370[26/12 |24 | 270 |1256]1400 | 383 [ 205 | NWAI-C-Z | 192 [54,1] 2025
350 [ 505470 [430[26/16]26|290[1482[1590|477 [ 193 | NWAI-D-Z | 260 [62,0] 286,0
400 [ 565 | 525 [ 482 [29,5/16] 28 [ 310 [1607[1792] 477 [ 193 | NWAI1-D-Z | 365 [70,6] 380,5

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy
? Podane masy dotycza zasuw z napedem
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy

PN 10 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 122
CHEMAR NWA-1 Uklad N51
L2 _‘_ L1
N
T
T
I B R \-——--5588
\
\
\
- - El
Typ i wielkos¢ |Nast ) Mas
DN |Dz|Do|D;|dy/n|g| L |H |H |L |L, ypnla\;V;ZuOSC alz;wa i 122%
50 | 1651251102 18/4 |16 | 150 | 508 - (294|170 | NWAI1-A-Z 25 15,71 42,0
65 |185|145|122| 18/8 | 16| 170 | 549 - 1294 (170 | NWA1-A-Z 25 19,2 47,0
80 |200|160| 133 | 18/8 | 18180594 | -- [294|170 | NWAI1-A-Z 25 23,71 53,0
100 | 220|180 | 158 | 18/8 |18 | 190 | 636 - (294|170 | NWAI1-A-Z 25 282 57,5
125 1250|1210 | 184 | 18/8 [ 20 |200 | 714 - (294|170 | NWAI1-A-Z 28,5 |28,4| 68,5
150 | 2851240212 | 22/8 [ 20210 | 790 | 810 | 294 | 170 | NWA1-A-Z 38,2 32,2 90,0
200 | 340 (295|268 | 22/8 221230968 |1010| 332|205 | NWA1-B-Z 60 (44,2 126,5
250 | 395 (350|320 |22/12|24|250|1103|1203|332|205| NWAI1-B-Z 92,2 (45,0 161,5
300 | 445400370 |22/12 241|270 (1256|1400 383 | 205 | NWA1-C-Z 120 [54,1| 202,5
350 | 505 {460 | 430 |22/16|26|290 [1401|1590| 383|205 | NWA1-C-Z 158 (62,0 269,0
400 | 565 | 515|482 (26/16|28 |310(1607(1792|477 | 193 | NWA1-D-Z 216 |[70,6| 380,5

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy
? Podane masy dotycza zasuw z napedem
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ZASTOSOWANIE NAPEDOW
ELEKTROMECHANICZNYCH

AUMA - NORM
UKLAD N 51
DO ZASUW

Nr katalogowy 043 i 043 A PN2,5 MPa
Nr katalogowy 055 055 A PN2,5 MPa
Nr katalogowy 122SW PN1,6 MPa
Nr katalogowy 122 PN1,0 MPa

Zamykanie 1 otwieranie zasuwy odbywa si¢ za pomocg napedu
elektromechanicznego AUMA, zabudowanego bezposrednio na zasuwie.

Moment obrotowy z watu gtdwnego napedu przenoszony jest na trzpien zasuwy
poprzez tulej¢ napedowa. Naped na zasuwie moze by¢ dowolnie usytuowany
wzgledem rurociagu.

Napedy AUMA w wykonaniu standardowym odpowiadaja klasie IP67 wg
IEC529 1 posiadajg szeroki zakres obrotow watu wyjsciowego. Dopuszczalny zakres
temperatury pracy tych napedéw wynosi —60 °C do +120 °C.

Szczegdtowe dane dotyczace napedow elektromechanicznych AUMA-NORM typu
SA zawarte sa w dokumentacji ofertowej firmy AUMA — Polska Sp. z o.0.
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy
PN 25 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 043
AUMA - TYP NAPEDU A - Uki{ad N51 043 A

i wi $¢ [Nastawa Mas Masa
DN|Dz|Do|d/n|g | L | H |Li|Lo|Ly| Preda | Nm| i | 0432 [043'A>
40 |150[110| 18/4 | 18 |240| 590 | 265|234 |237|SA07.2-F10-A| 18 [12,8| 52,5 --
50 [165|125]| 18/4 |20 |250| 590 |265 (234|237 |SA07.2-F10-A| 20 |14,8| 60,5 --
65 |185[145]| 18/8 |22 |270| 610 [265|234|237|SA07.2-F10-A| 25 |184]| 67,0 --
80 |200[160] 18/8 | 24 {280| 630 [265|250|237 |SA07.6-F10-A| 32,2 |21,2]| 81,0 --
100]235[190| 22/8 | 24 [300| 670 |265|250|237 |[SA07.6-F10-A| 40,8 [254| 92,0 --
125]270(220| 26 /8 | 26 |325| 725 [265|250|237|SA07.6-F10-A| 58 |25,8| 121,0 --
150]300|250| 26 /8 | 28 |350| 775 |282|256|247 |[SA10.2-F10-A| 82 |30,1| 148,0 -
200(360|310(26/12] 30 |400| 925 |385|325|285|SA14.2-F14-A| 150 [38,0| 288,0 | 298,0
250]425(370(30/12| 32 [450|1010|385|325|285|SA14.2-F14-A| 220 |40,4| 339,0 | 352,0
300]485[430(30/16]| 34 |500|1095|385|332|285|SA14.6-F14-A| 260 |47,1| 429,0 | 462,0
350]555[490|33 /16| 38 |550|1165|385|332|285|SA14.6-F14-A| 382 |55,2| 547,0 | 588,0
400]620|550(36/16| 40 |600|1355]|510|355|307 |SA16.2-F16-A| 545 |56,0| 840,0 | 880,0
500 730|660 |36/20| 44 |700|1605|510|355|307|SA16.2-F16-A| 980 |60,3|1208,0|1263,0
600]845|770(39/20| 46 | 800| 1880|520 |405|366 |SA25.1-F25-A| 1510 |64,5|1750,0 | 1795,0
7001960 | 87542 /24| 50 |900 2100|520 | 405 | 366 |SA25.1-F25-A| 2176 |75,0|2500,0 | 2585,0

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy
? Podane masy dotyczg zasuw z napedem
1V°2020
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy

PN 25 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 043
AUMA - TYP NAPEDU B - Ukfad N51 043 A
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i wi $¢ [Nastawa Mas Masa
DN|Dz|Do|dy/n| g | L | H|Li|Lo | Ly | Preda | Nm | i | 0432 [043'A>
40 | 150|110 18/4 | 18 |240| 592 | 265|234 |237|SA07.2-F10-B| 18 [11,5| 54,8 --
50 |165]125| 18 /4 | 20 |250| 615 | 265|234 |237 [SA07.2-F10-B| 20 [13.,5]| 62,2 --
65 |185]145| 18 /8 | 22 |270| 640 [265|234|237 [SA07.2-F10-B| 25 |[17,5| 68,7 --
80 ]200[160| 18 /8 | 24 [280| 660 |265|250|237 [SA07.6-F10-B| 32,2 [21,0| 82,4 --
100{235[190| 22/8 | 24 [300| 700 |265|250|237 |SA07.6-F10-B| 40,8 |25,0| 95,0 --
125]270(220| 26 /8 | 26 [325| 760 | 265|250|237 |SA07.6-F10-B| 58 [25,0| 123,0 --
150]300(250| 26 /8 | 28 [350| 805 |282[256|247 |[SA10.2-F10-B| 82 [28,5| 144,0 --
200
250
300
350 Stosowac¢ naped AUMA typu A
400
500
600
700

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy
? Podane masy dotyczg zasuw z napedem
1V°2020
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA  Nr katalogowy

PN 25 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 055
AUMA - TYP NAPEDU A - Uki{ad N51 0SS A
L

i wi $¢ [Nastawa Mas Masa
DN |Dz|Do|do/n | g | L | H |[H|Li|Lo| Ly | P reqa | N | ' | 0557 055 A2
40 |150|110| 18 /4 |18(240| 535 | -- [265|234|237|SA07.2-F10-A| 18 |14,5| 43,6 --
50 |165]|125| 18 /4 |20]250| 545 | -- |265|234|237|SA07.2-F10-A| 22 |[16,0| 49,0 --
65 [185]145| 18/8 |22(270| 600 | -- [265[234|237|SA07.2-F10-A| 28,5 [20,0| 54,0 --
80 |200[160| 18 /8 |24 (280| 640 | -- |265|250|237|SA07.6-F10-A| 35 [24,0| 67,5 --
100]235[190| 22 /8 [24|300| 700 | -- |265|250{237|SA07.6-F10-A| 45 |[22,5| 83,0 --
125]270(220| 26 /8 |26 |325| 775 | -- |282]|256|247|SA10.2-F10-A| 67 |29,0| 114,0 --
150]300|250| 26 /8 |28]350| 865 | -- |282]256|247|SA10.2-F10-A| 90 |[34,5| 138,0 --
200]360(310(26 /12|30 [400[{1071| -- |385|325|285|SA14.2-F14-A| 177 |36,0| 247,0 | 257,0
250]425|370({30/12|32[450|1190| 60 [385|325|285|SA14.2-F14-A| 255 |44,5| 330,0 | 342,0
300]485|430({30/ 16|34 [500/1338/100{385|332|285|SA14.6-F14-A| 314 |54,5| 431,0 | 453,0
350]555(490(33 /16|38 [550[{1485[170|385|332|285|SA14.6-F14-A| 392 |54,2| 572,0 | 607,0
4001620(550({36 /16|40 |600|1655[185[510|355|307|SA16.2-F16-A| 680 |61,1| 832,0 | 868,0
500(730|660|36 /20|44 [700{1910]|240|520{405|366 |[SA25.1-F25-A| 1190 [59,6|1336,0(1385,0
600|845(770|39 /20| 46 [{800{2370|340|520|405|366 |SA25.1-F25-A| 1570 |70,9 | 1983,0|2046,0

1 s r .
Ilo$¢ obrotéw potrzebna do otwarcia zasuwy

? Podane masy dotycza zasuw z napedem
1V°2020
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA Nr katalogowy
PN 16 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 122 SW
AUMA - TYP NAPEDU A - Uktad N51
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Typ 1 wielko$¢ |Nastawa Masa
DN [Dz|Do| Dy | do/n | g | L | H |H|Li |L|Ls | Prapedu Nm | i’ |1225W?
50 |165(125]|102| 18/4 |16 150|530 | -- |265|234|237|SA07.2-F10-A 14 15,71 35,8
65 |185|145|122| 18/8 |16 170|570 | -- | 265 (234|237 |SA07.2-F10-A 17 19,2 42,0
80 [200|160| 133 | 18/8 |18 [180|620| -- | 265 (250|237 |SA07.6-F10-A 24 23,71 49,0
100 (220|180| 158 | 18/8 |18 |190| 675 | -- [ 265 (250|237 |SA07.6-F10-A 38 28,2 54,0
1251250210 184 | 18/8 |20 |200| 740 | -- | 265 (250|237 |SA07.6-F10-A 56 28,41 65,0
150 [285(240| 212 | 22/8 | 20|210| 835 | -- | 282 (256|247 |SA10.2-F10-A 78 32,21 89,5
200 340(295(268 | 22/12 22 1230|980 | 60 | 282 [256|247 | SA10.2-F10-A 84 442 113,0
250 1405(355(320|26/12 |24 (250|1160{100| 385 [325(285|SA14.2-F14-A| 140 [45,0| 176,0
300 1]460(410|370 | 26/12 |24 [270]|1286|150| 385 | 325|285 [SA14.2-F14-A| 192 |54,1| 207,0
350 |520(470(430 | 26/16 |26 [290(1420({200 | 385 |332|285|SA14.6-F14-A| 260 [62,0| 288,0
400 | 580|525 482 (29,5/16 | 28 |310[1550{230| 385 [332|285|SA14.6-F14-A| 365 |70,6| 383,0

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy
? Podane masy dotycza zasuw z napedem

1V°2020
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA STALIWNA Nr katalogowy
PN 10 Z NAPEDEM ELEKTROMECHANICZNYM 122
AUMA - TYP NAPEDU A - Uklad N51
s
T
2584
\
: \
f‘l
- Tl
Typ i wielko$¢ [Nastawa| . Mas
DN |[Dz|Do|D;|d,/n|g|L | H |H, |L; |L,|L; anaquu Al | 720
50 [165]125]102] 18/4 | 16 | 150 530 | — | 265 |234|237] SA07.2-F10-A | 10,0 |15.7] 358
65 |185(145(122| 18/8 |16 [170| 570 | -- | 265|234 |237| SA07.2-F10-A | 12,5 |19.2| 42,0
80 [200]160|133]| 18/8 | 18 |180| 620 | -- | 265 [234|237| SA07.2-F10-A | 17,0 [23,7| 48,0
100 [220] 180 158] 18/8 | 18 [ 190 675 | - | 265 |234|237] SA07.2-F10-A | 23.0 |28.2] 53,0
125|250(210|184| 18 /8 [ 20 |200| 740 | -- | 265 [234|237| SA07.2-F10-A | 28,5 [28,4| 64,0
150 |285(240|212|22/8 |20 [210| 835 | -- |265|250|237| SA07.6-F10-A | 38,2 |32,2| 85,5
200]340]295|268| 22/8 |22 (230|980 | 60 |265|250|237| SA07.6-F10-A | 60,0 |44,2| 109,0
250 | 39535032022/ 12] 24 [250[1125] 105 | 282 | 256|247 | SA10.2-F10-A | 922 45,0 150,0
300 |445[400(370|22 /12| 24 {270|1250| 160 | 282 | 256 | 247 | SA10.2-F10-A | 120,0 |54,1| 181,0
350 |505|460[430(22/16| 26 |290|1420| 200 | 385 | 325|285 | SA14.2-F14-A | 158,0 |62,0| 282,0
400 [565[515[482]26/16] 28 [310]1550] 230 | 385 | 325|285 | SA14.2-F14-A | 216,0 |70.6] 377.0

' Tl0§¢ obrotow potrzebna do otwarcia zasuwy

? Podane masy dotycza zasuw z napedem

1V°2020




HUTA
dli‘? MALAPANEW 27

ZAWOR ZWROTNO - ZAPOROWY  Nr Katalogowy
PN 2,5 BURTOWY WYLEWOWY 1.29

PRZELOTOWY Typ P

H1

i

dgxn

Przel M
r,;‘;ft D, | D, | d | dJ/n | d g H | H | L | Dk W""f’;

65 | 185 | 145 85 18/4 | G3/8 20 340 | 125 240 180 20,0
80 | 200 | 160 | 104 18/8 jw. 20 405 125 265 225 30,0
100 | 220 | 180 | 124 18/8 jw. 20 430 | 150 300 225 38,0
125 | 250 | 210 | 153 18/8 jw. 22 500 | 180 345 225 57,0
150 | 285 | 240 | 178 22/8 Jw. 22 600 | 205 385 360 71,0
200 | 340 | 295 | 228 | 22/12 | j.w. 24 715 | 260 460 360 | 120,0
250 | 405 | 355 | 282 | 26/12 | j.w. 26 870 | 320 520 400 | 192,0

1vV°2020



Zastosowanie 1-29

Zawory wylewowe sg mocowane do poszycia burtowego statku powyzej linii wodnej. Sa to zawory typu
zaporowo-zwrotnego, przeznaczone do jednokierunkowego przeptywu, zgodnie z oznacz. na kadtubie.

Czynnik roboczy

Zawory wylewowe przelotowe przeznaczone sg do odprowadzania wody morskiej z pomp chlodzacych,
balastowych, zenzowych za burtg, jak réwniez do zabezpieczania rurociaggow okretowych przed
przedostaniem si¢ do nich wody morskiej zaburtowe;.

Charakterystyka

Otwieranie zaworu odbywa si¢ przez ci$nienie cieczy dziatajacej pod grzybek zaworu po pokonaniu oporu
sprezyny. Zawor jest zamykany sita dzialajacej sprezyny. Istnieje takze mozliwo$¢ zamknigcia zaworu
przy pomocy specjalnej tulei gwintowanej pokrecanej kotkiem recznym. Uszczelnienie zamknigcia tworzg
pierscienie napawane stalg nierdzewng. Konstrukcja zaworu przewiduje mozliwo$¢ docierania siedlisk
przy pomocy specjalnego klucza umocowanego na trzpieniu.

Zakres stosowania

Srednica Cisnienie Cisnienie probne
nominalna nominalne MPa
mm MPa kadtuba zamknigcia

65 - 250 0,25 0,75 0,35
Materiaty
korpus, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 GP240GH wg DIN-EN 10213

230-450 wg PN-ISO 3755 230-450 wg ISO 3755
pokrywa (wer. spawana) C22 wg PN-EN 10083-1 C22 wg DIN-EN 10083-1
grzybek GX5CrNi 19-10 wg PN-EN 10213 GX5CrNi 19-10 wg EN 10213
grzybek (wer. spawana) X6CrNiTi 18-10 wg PN-EN 10088-1 | X6CrNiTil8-10 wg DIN —EN 10088
siedlisko w korpusie SpO6H19N9G1S SGX2CrNil9-9 wg DIN 8556
wrzeciono X17CrNi 16-2 wg PN-EN 10088-1 X17CrNil6-2 wg DIN-EN 10088
X10CrNi 18-8 wg PN-EN 10088-1 X10CrNil8-8 wg DIN-EN 10088

tuleja oporowa CuZn40Mn2 wg PN-EN 1982 CuZn40Mn2 wg EN 1982
sprezyna B II wg PN-M-80057 B 1.1 DIN 17223
elementy ztaczne stal o okreslonych wtasnosciach mechanicznych (KV=min 27J) + ocynk.
szczeliwo dtawnicy grafit (bezazbestowe)
Przytacza

Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy z rowkami trojkatnymi wg PN-EN 1092-1.
Inne wykonanie powierzchni uszczelniajagcych kotnierzy mozliwe po uzgodnieniu z Zamawiajagcym.
Wymagania i badania

Zawory speiniajg wymagania norm: PN-EN 12266-1.

Zawory posiadajg dopuszczenia do odbioru Towarzystw Kwalifikacyjnych: PRS, BV, LR, DNV GL.
Dla zaworéw wystawiane jest Swiadectwo Odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 lub 3.2 w przypadku odbioru
w obecnosci ww. Towarzystw Kwalifikacyjnych.

Sposo6b zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nastepujace parametry:
1. nr katalogowy zaworu (figura)

2. S$rednice nominalng

3. ci$nienie robocze czynnika

4. temperature i rodzaj przeptywajacego czynnika
5. rodzaj wykonania siedlisk

1V°2020




=) HUTA .
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c— MALAPANEW
PN 2 ZAWOR ZWROTNO - ZAPOROWY Nr katalogowy
D BURTOWY WYLEWOWY 1-30
KATOWY Typ K
(e 4 0 b
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Do
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L |
[Przelof D D d | d/ q H L H D Masa
DN z o on 1 g 1 K Wkg
65 | 185 | 145 | 85 | 18/4 | G3/8 | 20 | 340 | 130 125 180 | 19,0
80 | 200 | 160 | 104 | 18/8 | jw. | 20 | 405 | 145 137 225 | 28,0
100 | 220 | 180 | 124 | 18/8 | jw. | 20 | 430 | 165 160 225 | 35,0
125 | 250 | 210 | 153 | 18/8 | jw. | 22 | 500 | 195 185 225 | 53.0
150 | 285 | 240 | 178 | 22/8 | jw. | 22 | 600 | 215 200 360 | 72,0
200 | 340 | 295 | 228 | 22/12 | jw. | 24 | 715 | 255 230 360 | 110,0
250 | 405 | 355 | 282 | 26/12 | jw. | 26 | 870 | 285 265 400 | 176,0
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Zastosowanie I-30

Zawory wylewowe sg mocowane do poszycia burtowego statku powyzej linii wodnej. Sg to zawory typu
zaporowo-zwrotnego, przeznaczone do jednokierunkowego przeptywu, zgodnie z oznacz. na kadtubie.

Czynnik roboczy

Zawory wylewowe katowe przeznaczone sg do odprowadzania wody morskiej z pomp chlodzacych,
balastowych, zenzowych za burtg, jak réwniez do zabezpieczania rurociaggow okretowych przed
przedostaniem si¢ do nich wody morskiej zaburtowe;.

Charakterystyka

Otwieranie zaworu odbywa si¢ przez ci$nienie cieczy dziatajacej pod grzybek zaworu po pokonaniu oporu
sprezyny. Zawor jest zamykany sita dzialajacej sprezyny. Istnieje takze mozliwo$¢ zamknigcia zaworu
przy pomocy specjalnej tulei gwintowanej pokrecanej kotkiem recznym. Uszczelnienie zamknigcia tworza
pierscienie napawane stalg nierdzewng. Konstrukcja zaworu przewiduje mozliwo$¢ docierania siedlisk
przy pomocy specjalnego klucza umocowanego na trzpieniu.

Zakres stosowania

Srednica Cisnienie Cisnienie probne
nominalna nominalne MPa
mm MPa kadtuba zamknig¢cia
65 - 250 0,25 0,75 0,35
Materiaty
korpus, pokrywa GP240GH wg PN-EN 10213 GP240GH wg DIN-EN 10213
230-450 wg PN-ISO 3755 230-450 wg ISO 3755

pokrywa (wer. spawana) C22 wg PN-EN 10083-1 C22 wg DIN-EN 10083-1

grzybek GX5CrNi 19-10 wg PN-EN 10213 GX5CrNi 19-10 wg EN 10213

grzybek (wer. spawana) X6CrNiTi 18-10 wg PN-EN 10088-1 | X6CrNiTil8-10 wg DIN —EN 10088

siedlisko w korpusie SpO6H19N9G1S SGX2CrNil9-9 wg DIN 8556

Wrzeciono X17CrNi 16-2 wg PN-EN 10088-1 X17CrNil6-2 wg DIN-EN 10088

X10CrNi 18-8 wg PN-EN 10088-1 XI10CrNil8-8 wg DIN-EN 10088

tuleja oporowa CuZn40Mn2 wg PN-EN 1982 CuZn40Mn2 wg EN 1982

sprezyna B II wg PN-M-80057 B 1.1 DIN 17223

elementy ztaczne stal o okreslonych wtasnosciach mechanicznych (KV=min 27J) + ocynk.

szczeliwo dtawnicy grafit (bezazbestowe)

Przytacza

Powierzchnie uszczelniajace kolnierzy z rowkami trojkatnymi wg PN-EN 1092-1. Inne wykonanie
powierzchni uszczelniajacych kolierzy mozliwe po uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Wymagania i badania

Zawory speiniajg wymagania norm: PN-EN 12266-1.

Zawory posiadajg dopuszczenia do odbioru Towarzystw Kwalifikacyjnych: PRS, BV, LR, DNV GL.
Dla zaworéw wystawiane jest Swiadectwo Odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 lub 3.2 w przypadku odbioru
w obecnosci ww. Towarzystw Kwalifikacyjnych.

Sposo6b zamawiania

W zamoéwieniu nalezy podac nastgpujace parametry:
1. nr katalogowy zaworu (figura)

2. $rednice nominalng

3. ci$nienie robocze czynnika

4. temperature¢ i rodzaj przeptywajacego czynnika
5. rodzaj wykonania siedlisk

1V°2020
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ZESPOLY UKLADOW ZDALNEGO STEROWANIA
ARMATURY PRZEMYSLOWEJ

Ponizsze schematy przedstawiaja przykladowe rozwigzania zdalnego sterowania
(zamykania, otwierania) armatury przemystowe;.

Wykorzystujac elementy typu:
1) naped elektromechaniczny
2) przektadnia napedowa
3) kompensator teleskopowy

4) utozyskowanie posrednie

5) przystawka katowa

6) koncowka watu napedowego

7) tacznik

8) kolumienka

9) przegub Cardana
mozna budowa¢ w dowolnej konfiguracji (podanej przyktadowo lub innej uzgodnionej z
producentem) systemy napgdu zdalnego.

Sposob zamawiania:

W zamdwieniu nalezy podac:

a) nr katalogowy zasuwy (przylacza, parametry czynnika roboczego wg kart
katalogowych)

b) zadane rozwigzanie zdalnego sterowania lub ogdlne wytyczne do opracowania uktadu
zdalnego sterowania.

1vV°2020
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MATERIALY ALTERNATYWNE STOSOWANE DLA ZASUW NR KAT. 043 Zatacznik 1

1.1. Staliwo weglowe GP240GH wg PN-EN 10213

a) sktad chemiczny:

Oznaczenie C | Si max | Mn | P max | S max
Znak Numer [%]
GP240GH 1.0619 0,18-023 | 060 | 050-120 | 003 | 002
b) wlasnoSci mechaniczne:
Oznaczenie Obrobka cieplna Proba rozciagania Udarnos$¢
Znak Numer Symbol t [°C] Ry [MPa] Rm [MPa] A[%] KV [J]
GP240GH 1.0619 +N 7 900-980 min. 240 420-600 min. 22 | min. 27

* . .
) +N — normalizowanie

1.2. Proponowane alternatywne materialy dla zasuw nr kat. 043 *)

Nazwa czeSci

Gatunek materiatu dla zakresu temperatur

WyKk. specjalne 043WM

t =(-29 °C + 250 °C)

t =(-40 °C + 50°C)

t =(-29 °C + 250 °C)

Kadtub GP240GH (+QT) G17Mn5 GP240GH (+QT)

Klin GP240GH (+QT) G17Mn5 GP240GH (+QT)

Pokrywa GP240GH (+QT) G17Mn5 GP240GH (+QT)

Siedlisko kadtuba Stal nierdzewna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy **)

Siedlisko klina Stal nierdzewna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy **)

Trzpien, wkretka X20Cr13 X20Cr13 X17CrNi 16-2
(2H13) (2H13) (HI7N2)

Nakretka trzpienia MM47 lub EN-GJS-500-7 GJSA-XNi22 CuAll10Fe3Mn2

Elementy zlaczne Stal o okre§lonych wlasno$ciach mechanicznych Stal + ocynk.

Uszczelka Grafit zbrojony

Szczeliwo dlawnicy Grafit rozprezony

*) Inne materialy na zapytanie ofertowe.

**) Rodzaj siedliska kadiuba i klina nalezy uzgodnic z producentem.

1.3. Porownawcze oznaczenie gatunkow materialow

Nr Aktualne oznaczenie Nieaktualne oznaczenie wg norm wycofanych *)
mater. materialow wg PN wg DIN
1.0619 GP240GH (PN-EN 10213) L20 (PN-H-83157) GS-C25 (DIN 17245)
1.1131 G17MnS (PN-EN 10213) L20G (PN-H-83156) GS-16Mn5N (DIN 17182)

*) Porownanie ma charakter informacyjny.

1.4. Charakterystyka temperaturowo — ciSnieniowa (wg PN-EN 12516-1)

Material obudow PN Dopuszczalne wartosci ciSnienia [MPa] dla temperatur [°C]
y [bar] -40 -29 38 50 100 150 200 250
G17Mn5 16 1,6 1,6 1,6 1,6
(1.1131) 25 2,5 2,5 2,5 2,5
GP240GH (+QT) *) 16 - 1,6 1,6 1,6 1,50 1,42 1,34 1,23
(1.0619) 25 - 2,5 2,5 2,5 2,34 2,22 2,10 1,92

*) +QT — hartowanie + odpuszczanie.
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MATERIALY ALTERNATYWNE STOSOWANE DLA ZASUW NR KAT. 055

Zatacznik 2

2.1. Staliwo weglowe GP240GH wg PN-EN 10213

Znak Numer Sklad chemiczny [%] Obrdbka cieplna Proba rozciagania Udarnos¢
C Si max Mn P max S max Symbol t [°C] Rpo[MPa] | Rm [MPa] | A[%] KV [J]
GP240GH | 1.0619 | 0,18-0,23 0,60 0,50-1,20 0,03 0,02 +N 7 900-980 min. 240 420-600 | min. 22 | min. 27
2.2. Proponowane alternatywne materialy dla zasuw nr kat. 055:
Nazwa czeéci Gatunek materialu dla zakresu temperatur Wykonanie kwasoodporne B
t=-40+-50 °C | t=-29+400°C t=-29+450 °C t =-40 <+ 300 °C t =-40 + 400 °C t =-40 + 400 °C
Kadhub G17Mn5 | GP240GH (+QT)” G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 GX5CrNiNb19-11 |GX5CrNiMo19-11-2
Klin G17Mn5 GP240GH (+QT) G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 GX5CrNiNb19-11 |GX5CrNiMo19-11-2
Pokrywa G17Mn5 GP240GH (+QT) G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 GX5CrNiNb19-11 |GX5CrNiMo19-11-2
Siedlisko kadtuba stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy ~ W mat. rodzimym / stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy
Siedlisko klina stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy W mat. rodzimym / stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy
Trzpieh X20Crl13 X20Crl13 X20Cr13 X20Cr13 X10CrNil18-8 X10CrNil18-8 |X6CrNiMoTil7-12-2|X6CrNiMoTil7-12-2
(2H13) (2H13) (2H13) (2H13) (IHI8NY) (IHI8NY) (HI7NI13M2T) (HI7NI13M2T)
Tuleja gwintowana El;I(SIJZSZA EN (ﬂi 555? 0-7, El;I(SiJZSzA EI;I(;}IJZSZA E]I:\Il\—IG(i;i:s)(()ONZZ,Z El;I(SiJZSzA EN-GJSA-XNi22 EN-GJSA-XNi22

Elementy ztaczne

Stal o okre$lonych wlasno$ciach mechanicznych (KV = min. 27J)

stal + ocynk.

Stal kwasoodporna o okreslonych wlasnosciach (KV = min. 27J)

Uszczelka

Grafit zbrojony

Grafit lub PTFE (dla t <150 °C)

Szczeliwo diawnicy

Grafit rozprezony

Grafit lub PTFE (dla t < 150 °C)

2.3. Porownawcze Oznaczenie gatunkow materialow

Nr materialu 1.0619 1.1131 1.7357 1.4308 1.4552 1.4408
Oznaczenie aktualne GP240GH G17Mn5 G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 | GX5CrNiNb19-11 | GX5CrNiMo19-11-2
Nrnormy| PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213
. —gi Oznaczenie wg PN L20 L20G L18HM LOH18N9M LOH19N9Nb LOH18N10M2
‘é § Nr normy PN-H-83157 PN-H-83156 PN-H-83157 PN-H-83158 PN-H-83158 PN-H-83158
so S| Oznaczenie wg DIN GS-C25 GS-16Mn5N GS-17CrMo5-5 G-X6CrNiMo18-10
= ? Nr normy DIN-17245 DIN-17182 DIN-17245 DIN-17445

! Stosowanie zasuw do czynnikéw chemicznych nalezy uzgodni¢ z producentem
? +QT - hartowanie + odpuszczanie
3 Rodzaj siedliska kadtuba i klina nalezy uzgodni¢ z producentem
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2.4. Charakterystyka temperaturowo — ciSnieniowa (wg PN-EN 12516-1)

PN Dopuszczalne wartos$ci cisnienia [MPa] dla temperatur [ °C ]

Material obudowy [bar] | -40 .29 38 50 100 150 200 250 300 350 400 450
G17Mn5 16 1.6 1.6 1.6 1.6
(1.1131) 25 25 25 25 2.5

GP240GH (+QT) 16 1.6 1.6 1.6 150 | 142 | 134 | 123 | L1l | 104 | 096
(1.0619) 25 25 25 2.5 234 | 222 | 210 | 192 | 174 | 162 | 150
G17CrMo5-5 16 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 149 | 137 | 126
(1.7357) 25 25 25 25 25 25 25 25 25 233 | 213 | 1,97
GX5CiNi 19-10 16 1.6 1.6 1.6 1.6 148 | 130 | 112 | 105 | 099
(1.4308) 25

GXS5CrNiNb 19-11 16 1.6 1.6 1.6 1.6 148 | 139 | 130 | 123 | 117 | 112 | 108
(1.4552) 25

GX5CrNiMo 19-11-2 16 1.6 1.6 1.6 1.6 152 | 137 | 121 | 112 | 103 | 099 | 094
(1.4408) 25

Uwaga:

Oddzialywania chemiczno-korozyjne i erozyjne nie zostaly uwzglednione.
Dane dotycza korpuséw armatur poddanych cisnieniu wewnetrznemu (obcigzenie quasi statyczne).
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MATERIALY ALTERNATYWNE STOSOWANE DLA ZASUW NR KAT. 122SW i 122 Zatacznik 3
3.1 Staliwo odporne na korozj¢ GXS5CrNi 19-10 wg PN-EN 10213
Znak Numer Skilad chemiczny [%] Obrodbka cieplna Préba rozciagania Udarno$¢
C Si Mn P max | S max Cr Ni Symbol t[°C] Rpo:[MPa] | Rm [MPa] | A[%] KV [J]
GXS5CrNil9-10| 1.4308 | <0,07 | <15 <1,50 | 0,040 0,030 18-20 8-11 +A ™ [1050-1150 | min. 200 440-640 | min. 30 | min. 60
3.2. Proponowane alternatywne materialy dla zasuw nr kat. 122SW i 122:
Nr katalogowy 122SW Nr katalogowy 122
Nazwa czesci Gatunek materialu dla zakresu temperatur Wykonanie kwasoodporne "
€ t=-40+ 50 °C t=-29+400°C t =-29 +450 °C t =-40 <+ 300 °C t = -40 + 400 °C t = -40 <+ 400 °C
Kadhub G17Mn5 GP240GH (+QT)” G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 GX5CrNiNb19-11 GX5CrNiMo19-11-2
Klin G17Mn5 GP240GH (+QT) G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 GX5CrNiNb19-11 GX5CrNiMo19-11-2
Pokrywa G17Mn5 GP240GH (+QT) G17CrMo5-5 GXS5CrNi 19-10 GXS5CrNiNb19-11 GX5CrNiMo19-11-2
Siedlisko kadtuba W mat. rodzimym / stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy W mat. rodzimym / stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy
Siedlisko klina W mat. rodzimym / stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy * W mat. rodzimym / stal kwasoodporna 13 Cr / Stellit 6 / Hastelloy *
Trzoich X20Crl13 X20Crl13 X20Crl13 X20Cr13 X10CrNil8-8 | X6CrNiMoTil7-12-2 | X6CrNiMoTil7-12-2
wpie (2H13) (2H13) (2H13) (2H13) (1HISNY) (HI7N13M2T) (HI7N13M2T)

Tuleja gwintowana

EN-GJSA-XNi22

EN-GJS-500-7 MAS58

EN-GJSA-XNi22

EN-GJSA-XNi22

EN-GJSA-XNi22

EN-GJSA-XNi22

EN-GJSA-XNi22

Elementy zlaczne

Stal o okreslonych wlasnosciach mechanicznych (KV = min. 27 J)

Stal kwasoodporna o okreslonych wlasnosciach

Uszczelka

Grafit zbrojony

Grafit lub PTFE (dla t <150 °C)

Szczeliwo diawnicy

Grafit rozprezony

Grafit lub PTFE (dla t < 150 °C)

3.3. Porownawcze oznaczenie gatunkow materialow

Nr materialu 1.0619 1.1131 1.7357 1.4308 1.4552 1.4408
Oznaczenie aktualne GP240GH G17Mn5 G17CrMo5-5 GX5CrNi 19-10 | GX5CrNiNb19-11 |GX5CrNiMo19-11-2
Nrnormy | PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213 PN-EN 10213
< | Oznaczenie wg PN L20 L20G L18HM LOH18N9M LOHI19N9ND LOH18N10M2
s % Nr normy PN-H-83157 PN-H-83156 PN-H-83157 PN-H-83158 PN-H-83158 PN-H-83158
é £ [Oznaczenie wg DIN GS-C25 GS-16Mn5N GS-17CrMo5-5 G-X6CrNiMo18-10
g § Nr normy DIN-17245 DIN-17182 DIN-17245 DIN-17445

! Stosowanie zasuw do czynnikéw chemicznych nalezy uzgodni¢ z producentem
? +QT - hartowanie + odpuszczanie
9 Rodzaj siedliska kadtuba i klina nalezy uzgodni¢ z producentem
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3.4. Charakterystyka temperaturowo — ciSnieniowa wg PN-EN 12516-1

PN Dopuszczalne wartosci ciSnienia [MPa] dla temperatur [ °C |
Material obudowy [bar] -40 -29 38 50 100 150 200 250 300 350 400 450
G17Mn5 10 1,0 1,0 1,0 1,0
(1.1131) 16 1,6 1,6 1,6 1,6
GP240GH (+QT) 10 1,0 1,0 1,0 0,94 0,89 0,84 0,77 0,70 0,65 0,60
(1.0619) 16 1,6 1,6 1,6 1,50 1,42 1,34 1,23 1,11 1,04 0,96
G17CrMo5-5 10 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,93 0,85
(1.7357) 16 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,49 1,37
GX5CrNi 19-10 10 1,0 1,0 1,0 0,92 0,81 0,70 0,66 0,62
(1.4308) 16 1,6 1,6 1,6 1,6 1,48 1,30 1,12 1,05 0,99
GX5CrNiNDb 19-11 10 1,0 1,0 1,0 1,0 0,92 0,87 0,81 0,77 0,73 0,70
(1.4552) 16 1,6 1,6 1,6 1,6 1,48 1,39 1,30 1,23 1,17 1,12
GX5CrNiMo 19-11-2 10 1,0 1,0 1,0 1,0 0,95 0,85 0,76 0,70 0,64 0,62 0,59
(1.4408) 16 1,6 1,6 1,6 1,6 1,52 1,37 1,21 1,12 1,03 0,99 0,94
Uwaga:

Oddziatywania chemiczno-korozyjne 1 erozyjne nie zostalty uwzglednione
Dane dotycza korpuséw armatur poddanych ci$nieniu wewnetrznemu (obcigzenie quasi statyczne)
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ZASTOSOWANIE ZASUW Zatacznik 4

4.1. Zastosowanie zasuw z podziatlem na cisnienie, temperature, zabudowe i typ trzpienia

Trzpien Ci$nienie nominalne [bar] *) Dhug. zabudowy Zakres temperatur °C
Nr kat. Szereg 14 | Szereg 15 -29 +250 -29 +400
Wzn | Nwzn 10 16 25 40 (F4) (F5) (-40 = 250) V' |(-40 = 400) ¥
043, 043A X X X X X X
043WM,
043 AWM i X X
043.40 X X X X
043-F4 X X X X
055, 055A X X X X X X
055.40 X X X X
122SW,
122 SW/WM X X X X X
122, 122WM X X X X X
190S X X | X X X ?
Objasnienia:
Wzn — trzpien wznoszony Nwzn — trzpien niewznoszony

D tylko na specjalne zamoéwienie max temperatura 200 °C

*) Istnieje mozliwo$¢ owiercenia na inne ci$nienia po uzgodnieniu z producentem

4.2. Zastosowanie zasuw z podzialem na czynnik roboczy

Grupa plynéw 2 **%%) Grupa plynéw 1 **%%¥%)
wg Dyrektywy 2014/68/UE wg Dyrektywy 2014/68/UE
< L <
3 = e | 28E%| - - 25| 282832
Eo|8%gz|8%| 2| ¢ |e20F| 2% 82 25 2n0t
2 |ZE|ER|Z2) 3| 2 ziic 2% 9F 28 eils
a oW —_ 2O n ? — » o
043, 043A X X X X X
043WM,
043AWM X X X X X X
043.40 X X X X X
043-F4 X X X X X
055, 055A X X X X X = X" X
055.40 X X X X X = X" X
122SW, ) N
122SW/WM X X X X X X X X
122, 122WM X X X X X X X
190S X X X X

Objasnienia:
*) Tylko na specjalne zamoéwienie
**) Do wody morskiej zalecana jest zasuwa w wykonaniu morskim 122SW/WM oraz 122WM
*%%) Istnieje mozliwo$¢ wykonania w wersji kwasoodpornej wg Zatacznika 2
*##%%) Pltyny grupy 2 - ptyny nie nalezace do Grupy 1 (np. ptyny nietoksyczne, nieagresywne itp.)
*k%%%) Ptyny grupy 1 - ptyny fatwopalne, utleniajgce, samo reaktywne, piroforyczne, toksyczne i inne oraz ptyny zawarte
w urzadzeniach cisnieniowych, ktorych najwyzsza dopuszczalna temperatura TS jest wyzsza od temp. zaptonu ptynu
(art. 13 pk.1, ppkt. a) Dyrektywy ci$nieniowej nr 2014/68/UE)

Powyisze dane majg charakter informacyjny. Szczegolowe dane zawiera Karta Katalogowa zasuwy.
Mozliwosé zastosowania zasuw dla danego medium naleZy ustalic¢ 7 producentem.
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CERTYFIKATY | ODBIORY ARMATURY Zatacznik 5

Wykaz posiadanych uznan i mozliwych odbioréw armatury

Certyfikat
Atest zgodnosci Mozliwe odbiory armatury
Typ higie- z Dyrektywg z Wykonaniem Morskim (WM)
armatury niczny Clsnlem(l))wq PED przez Towarzystwa Klasyfikacyjne
PZH BV PRS BV |DNVGL| LR uDT ?
Zasuwy
X X X X 2)
043 X X (dot. (dot. (dot. (dot. X
PN 16) PN 16) PN 16) PN 16)
055 X X x 2)
122sW | x % % x 2
X X X X 2)
122 X X (dot. (dot. (dot. (dot. X
PN 10i16 | PN 10) PN 10) PN 10)
190S X % 2)
Zawory burtowe
2
1-29 x x X X :
1-30 X X X X x 2
PZH Panstwowy Zaktad Higieny
BV Bureau Veritas
DNV GL Det Norske Veritas Germanischer Lloyd
PRS Polski Rejestr Statkow
LR Lloyd Register

uDT Urzad Dozoru Technicznego

1) Wyszczegolnienie zasuw objetych certyfikatem PED 1 zasuw nie wymagajacych takiego
certyfikatu zawiera ,,Wykaz armatury produkowanej w HUCIE MALAPANEW Sp. z 0.0.”
stanowigcy odrebny dokument.

2) Mozliwo$¢ jednorazowego dopuszczenia do odbioru na zyczenie Klienta, po wcze$niejszym
uzgodnieniu z producentem.
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